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RINGKASAN 

 

PT Sri Rejeki Isman Tbk merupakan salah satu perusahaan tekstil yang beralamatkan 
di Jalan K.H. Samanhudi No. 88, Jetis, Sukoharjo 57511, Jawa Tengah. Dalam 
pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan yang sudah ditetapkan oleh kampus Akademi 
Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta ini dilakukan di departemen spinning 
9 selama 3 bulan. Pada departemen tersebut memproduksi benang dengan bahan 
baku 100% Rayon Carded yang dalam prosesnya terdiri dari 7 proses yaitu bahan 
baku ditata pada lay down kemudian masuk ke area blowing sampai mesin winding 
yang merupakan proses akhir dari pemintalan, dimana dalam pengoperasiannya 
sering tidak mencapai target produksi yang ditetapkan perusahaan. Oleh karena itu 
perusahaan harus memperhatikan performa mesin yang digunakan. Tujuan dari 
penelitian ini adalah untuk menentukan tingkat efektivitas kerja pada mesin Winding 
berdasarkan nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE) serta mencari penyebab 
tidak tercapainya target produksi mesin winding pada departemen spinning 9. Dalam 
pengamatannya penulis menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness 
yang dipusatkan pada perhitungan availability, performance efficiency dan rate of 
quality. Hasil dari penelitian berupa perhitungan yang sudah dilakukan didapat rata-
rata nilai Overall Equipment Effectiveness mulai tanggal 06 juni 2022 sampai dengan 
12 Juni 2022 sudah mencapai standar world class yaitu >85% dengan nilai 88,67%. 
Untuk nilai Availability dengan rata-rata total 96,96% dan Rate of Quality Product 
diperoleh 99,70% yang sudah memenuhi standar. Sedangkan untuk nilai 
Performance Rate di mesin winding diperoleh rata-rata total 91,69% sehingga belum 
memenuhi standar. Dari perhitungan tersebut maka nilai rata-rata yang sudah sesuai 
dengan standar harus dipertahankan dan ditingkatkan kembali, sedangkan nilai yang 
belum memenuhi standar harus menjadi bahan evaluasi bagi perusahaan untuk 
melakukan perbaikan.


