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LAMPIRAN



Lampiran 1 Tabel perawatan mesin PT Dan Liris
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Sumber: Bagian mekanik PT Dan Liris



Lampiran 2 SOP penggunaan mesin setrika PT Dan Liris
= SOP PENGGUMNAAN MESIN SETRIKA

1. Puter thermosztaf sesuai dengan panas yang dikehendaki, sesuaikan dengan standar

=suhu yang terdapsat pada labsl.

Mo Simbol Arti

1 Boleh disetrika dengan suhu rendah maupun

2 Swhu rendsh 110 derajat, contoh kain nilon atau
E ssetat.

3 Swhu sedang 150 derajat, contoh kain poliester,
5 sufra, campuran katun dan inen.

4 Swhu finggi 200 dersjst, contoh kain 100%
@ katun dan 100% linen.

kil Tidak boleh disetrika.

2. Tumggu sesast sgar panas heafer tercapai (bila ada indikator lampu, tunggu sampsai
lamipu pada setrika mati)

3. Buka stop kran dengan menggeser/meamutar tuas separuh.

4. Pegang handle setriks uap dan putar zfeam valve agar uap bisa kelusr dari lubang
=prayer dan biarkan uap keluar sampai menjadi uap yang bersih.

5. Guneksn sarung tangan pada sast menystriks, dengan menggunakan setrika bahan

aramid. Karena bahan aramid tshan panas dan gpj sehingga sarung tangan tersebut

dapsat menghalau panas dan usp seirika.
G. Setriks siap digunaksn.

Sumber: Mekanik PT Dan Liris



