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KATA PENGANTAR 
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1. Kepada orang tua, nenek dan kakak yang senantiasa memberikan doa dan 
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PT Excellence Qualities Yarn yang telah banyak membimbing dan memberikan 

arahan kepada penulis sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan praktik 

kerja lapangan ini. 

7. Kepada teman-teman seperjuangan angkatan VIII tanpa terkecuali, 

terimakasih atas semangat dan dukungan selama menempuh pendidikan di 
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AK-Tekstil Solo ini. 

Dengan penuh harap semoga jasa kebaikan mereka diterima Allah SWT dan dicatat 

sebagai amal shalih. Dalam penelitian ini, penulis sadar masih banyak kekurangan 

yang telah di paparkan. Oleh karena itu penulis suguhkan kepada pembaca dengan 

harapan adanya saran dan kritik demi perbaikan dan penyempurnaan karya ini. 

Semoga karya ini dapat bermanfaat dan mendapat ridha Allah SWT. 
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