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Lampiran  1 Data Struktur Organisasi Unit Spinning PT Dan Liiris 

Keterangan : 
1. Kadiv= Kepala Divisi 
2. KABAG = Kepala Bagian 
3. KASIE= Kepala Seksie 
4. KASUBSIE= Kepala Sub Seksie 
5. PPIC= Production Planning and 

Inventory Control 
6. ME = Mekanik Elektrik 
7. Mtc.= Maintenance 

 
 

Sumber: Personalia Unit 
Spinning PT Dan Liris 
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Lampiran  2 Data Splin Plan Unit Spinning PT Dan Liris 

 

Sumber: PPIC Unit Spinning PT. Dan Liris 
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Lampiran  3 Gambar Lay Out Mesin Unit Spinning PT Dan Liris 

 

Sumber: Personalia unit spinning PT Dan Liris tahun, 2024 
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Lampiran  4 Dokumentasi Pengujian Uster 6 

 
Sumber: Dokumentasi Pribadi 

 

Lampiran  5 Poses pengambilan Sampel Apron tipe C 

 
Sumber: Dokumentasi Pribadi 
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Lampiran  6 Proses Pengambilan Sampel Apron tipe A 

 

Sumber: Dokumentasi Pribadi 

Lampiran  7 Pengambilan Sample Apron tipe B 

 

Sumber: Dokumentasi Pribadi 
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Lampiran  8 Identifikasi Mesin Ring Spinning tipe Toyoda RY 

 

Sumber: Dokumentasi Pribadi 

 

Lampiran  9 Contoh Apron tipe A 

 

Sumber: Dokumentasi Pribadi 
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Lampiran  10 Contoh Apron tipe B 

 

Sumber: Dokumentasi Pribadi 

Lampiran  11 Contoh Apron tipe C 

 

Sumber: Dokumentasi Pribadi 
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Lampiran  12 Foto Pemasangan Apron 

 

Sumber: Dokumentasi Pribadi 

 

 

Lampiran  13 Foto Pemasangan Apron 

 

Sumber: Dokumentasi Pribadi 
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