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LAMPIRAN 
 

Lampiran. 1 Data standar parameter grade warping , Dafar alat penunjang yang 

digunakan saat penelitian dan umur mesin warping yang digunakan 

saat penelitian 

Tabel 1. Data standar parameter grade warping

Sumber: PT URW, 2024 

 

Lampiran. 2 Daftar alat penunjang yang digunakan pada saat penelitian dan 
umur mesin warping yang digunakan saat penelitian. 

Tabel 1. Dafar alat penunjang yang digunakan saat penelitian 

Alat untuk proses warping Jumlah 

Handlift 1 

Hardness 1 

Timbangan 2 

Elongation 1 

Strength 1 

Hardness tester 1 

Gunting cekris 1 

Mc iching tipe beam (W) 60 

Mc karl mayer tipe beam (K) 40 

Mc benninger tipe beam (B) 40 
Sumber: PT URW, 2024 

Lampiran. 3 . Umur mesin warping  

Jenis  Mesin Umur mesin 
Mc warping iching 11 tahun 6 bulan 
Mc warping karl mayer 7 tahun 

Mc warping benninger 11 tahun 6 bulan 
Sumber:PT URW, 2024 

A B

Elongation (%) ≥ Dari Nilai  ˂Dari Nilai 6-9 5-8 5-8 5-8 5-8 4-6 6-8 8-12 5-8 5-8 5-8 5-8 10-13 10-13 6-7

Strength (gram) ≥ Dari Nilai  ˂Dari Nilai min 200 min 200 min 150 min 105 min 100 min 100 min 120 min 300 min 200 min 200 min 120 min 120 min 400 min 300 min 80

Putus/1juta ≤ Dari Max  ˂Dari Max max 6 max 6 max 6 max 6 max 2 max 2 max 0,8 max 1,2 max 1,2 max 1,2 max 1,2 max 1,8 max 1,0 max 1,0 max 1,2

Hardness ≥ Dari Nilai  ˂Dari Nilai 46-55 40-48 40-48 38-46 58-66 58-66 60-70 54-62 58-66 58-66 58-66 40-48 50-55 56-64 68-72

STANDAR   PARAMETER   GRADE   WARPING

RY 60OE 20 CD 30 PE 30 PE 40WP 2 & 3

KM & 

BENINGER

ITEM
GRADE

OE 7 TR 45 TC 20 TR 30/2 TR 40/2OE 10 OE 16  CD 40 RY 30 PE 20


