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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah pelatihan, pembelajaran yang dilakukan
oleh perusahaan industri yang berkitan dengan kemampuan individu untuk
meningkatkan mutu dan kualitas mahasiswa serta menjadi langkah dan
pengalaman serta pengembangan diri didunia kerja. PKL juga merupakan salah
satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan Diploma |l di Akademi Komunitas
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Melalui praktik kerja lapangan ini,
mahasiswa harus diberi kesempatan untuk menerapkan ilmu yang diperoleh
selama perkuliahan ke lingkungan kerja dan lebih mengembangkan
pemikirannya. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Delta Dunia Tekstil Il
yang beralamatkan di Pondok, Grogol, Kecamatan Sukoharjo, Kabupaten
Sukoharjo, Jawa Tengah dimulai dari tanggal 13 Desember sampai dengan 11
Maret 2022. Laporan ini bertujuan untuk mengamati permasalahan apa saja
yang terjadi di perusahaan dan mengetahui sebab akibat permasalah itu terjadi.
PT. Delta Dunia Tekstil Il adalah salah satu perusahan tekstil di Indonesia yang
memproduksi benang dengan kualitas yang baik. Produksi benang di PT. Delta
Dunia Tekstil [l melalui berbagai proses dari mesin blowing, carding, drawing,
flyer, ring spinning, dan winding. Pada setiap proses pembuatan benang ada tim
laborat untuk dicek hasil kualitas. Pokok masalah yang diambil untuk laporan ini
mengenai perbandingan nilai hardness top roll di mesin drawing finisher pada
proses cotton. Penelitian dilakukan menggunakan 4 hardness top roll dan
hasilnya diuji dengan mesin uster unevennes tester. Hasil dari penelitian ini yaitu
dalam penggunakan hardness top roll proses cotton lebih baik menggunakan
kisaran hardness 70 — 72 dikarenakan hasil dari hardness tersebut dibawah
standard perusahaan. Dan untuk hardness 83 — 85 dapat dikatergorikan sebagai
hardness jelek, dikarenakan pada hardness top roll tersebuat didapati hasil yang
diatas standard perusahaan. jadi tidak layak untuk digunakan pada proses cofton
dan lebih cocok dan sesuai jika digunakan pada proses sintetis.
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