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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa atas limpahan berkat dan rahmatnya,

sehingga dapat menyelesaikan praktik kerja lapangan (PKL) di PT PB Tbk dan

menyelasaikan laporan PKL sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan studi

program Diploma I, serta dalam rangka mencapai derajat Ahli Muda pada Progran

Studi Teknik Pembuatan Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk

Tekstil Surakarta. Untuk itu diucapkan terima kasih kepada:

1. Muh Khozin dan Suratmi, selaku orang tua yang telah memberikan dukungan,
doa, dan kasih sayang.

2. Ibu Widya Mulyani, S.ST, MBA selaku pembimbing 1 penyusunan laporan

PKL.

Ibu Mega Kumala R, S.ST. selaku pembimbing 2 penyusunan laporan PKL.

Ibu Agustina Indriastuti, S.Pd selaku HRM Green Office di PT PB Tbk.

Seluruh karyawan yang terlibat dalam program PKL dari PT PB Tbk.

o o bk~ w

Ine Febriyanti, selaku rekan bimbingan yang telah membantu dalam

penyusunan laporan PKL.

Terlepas dari semua itu, dalam penyusunan laporan PKL disadari sepenuhnya
masih terdapat kekurangan baik dalam hal penulisan maupun isi. Dengan ini
diterima segala saran dan kritik dari pembaca. Semoga laporan ini dapat
bermanfaat untuk menambah ilmu dan pengetahuan seputar dunia kerja atau

inspirasi bagi pembaca.

Surakarta, 12 Juli 2023

Septina Ika Wulandari
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RINGKASAN

Akademi Komunitas Industri dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil Solo)
menerapkan sistem pembelajaran ganda (dual system) yang dinilai dapat
menjawab kebutuhan industri, dimana pelaksanaan kegiatan perkuliahan kampus
disandingkan dengan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL). Kegiatan PKL
dilaksanakan mulai tanggal 14 Maret sampai dengan 12 Mei 2023 di PT P9 Tbk
yang terletak di JI. Raya Logerit, RT 01/ RW 02, Dukuh Butuh, Kecamatan
Mojosongo, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah. Perencanaan proses produksi di
PT P9 Tbk dimulai dari adanya request sample dari buyer dan berakhir dengan
adanya Pre Production Meeting (PPM) official, dan untuk pengendalian
produksinya dilakukan oleh tiga Departemen vyaitu, Production Planner and
Inventory Control (PPIC), Industrial Engineering (IE), dan Quality Control (QC).
Proses produksi dibagi menjadi tahap pra produksi, produksi, dan pasca produksi.
Pada tahap pra produksi terdapat proses developing sample dan sampling hingga
approval sample sesui standar buyer. Apabila approval sample disetujui oleh
buyer, maka style tersebut akan dilajutkan ke produksi masal. Proses sebelum
melakukan produksi masal yaitu proses change over. Proses change over yang
memerlukan waktu yang lama menyebabkan menurunnya produktivitas dan
efisiensi line sewing, selain itu change over time yang lama menyebabkan
mundurnya jadwal produksi dan dapat berpotensi terjadi delay shipment. Untuk itu
maka dibuat standar change over time, agar waktu change over dapat
dikendalikan. Standar Change Over Time dari kemeja style ABC yaitu kurang dari
10 jam, namun pada actualnya proses Change Over berlangsung selama 20 jam
(dengan 8 jam kerja per hari). Faktor penyebab Change Over Time melebihi
standar, yaitu kain tipis dan sulit untuk diatur, tidak terdapat saluran uap untuk
setrika uap, tidak adanya persiapan mesin, Tim CO tidak menjalankan SOP proses
change over, tidak adanya SOP proses penjahitan dan tidak ada standar waktu
persiapan pada SOP proses change over sebelumnya. Setelah diketahui faktor
penyebab dari permasalahan tersebut, maka diberikan usulan perbaikan, yaitu
mempersiapkan mesin dengan settingan yang sesuai untuk kain kemeja style ABC
dan mengatur posisi kain saat akan dijahit dengan jahitan bantu ataupun disetrika,
serta dengan menerapkan handling tangan yang tepat, menggunakan setrika uap
bertenaga listrik, melakukan persiapan mesin sebelum proses change over
dimulai. melakukan refresh training kepada Tim CO terkait pentingnya
menjalankan SOP proses change over, membuat dan menerapkan SOP Proses
Penjahitan dan memperbaharui SOP proses change over sebelumnya.
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