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RINGKASAN

Akademi Komunit as Indust ri Tekst il dan Produk Tekst il Surakart a (A Tekst il)
bekerjasama dengan ber bagai pihak indust ri yang menyalur kan mahasiswanya
unt uk melaksanakan PKL di industri. PKL ini dilaksanakan di PT Dan Liris yang
didirikan pada t anggal 25 April 1974, yang ber |okasi di Desa Banar an, Kecamat an
G ogol, Kabupat en Sukoharj o, Jawa Tengah. PT Dan Liris mempr oduksi ber bagai
macam gar men seperti pants, kemeja, dress, boys, dan jaket. Saat praktik
kerjalapangan, PT Dan Liris sedang mempr oduksi pr oduk men- shirt long sleeve
style CHTQOSE EP7676. Tat a let ak at au /ayout mesin dalam produksi digunakan
unt uk menunj ang pr oses produksi agar dapat berjalan dengan lancar sehingga
t arget dapat t er capai sesuai dengan apayangt elah dir encanakan. Pemer iksaan
QC sering kali menemukan cacat jahit an non inclut ion at au j ahit an jebol pada
klim bawah. Pada order produk men- shirt style CHTOSE EP76176 t er cat at
jumlah cacat 15 sampai 20 pcs per harinyadarit ot al produksi 320 pcs per hari.
Dikarenakan jumlah cacat melebihi bat as toleransi yang telah dit ent ukan
ber dasarkan Acceptable Quality Level (AQ), maka dilakukan pengamat an
fakt or penyebab terjadinya cacat jahitan jahitan jebol di klim bawah dan
bagaimana menanggulangi cacat tersebut menggunakan met ode fishbone
diagram. Ada 2 fakt or yang menyebabkan cacat ini, yaitu man dan machine,
karena met ode jahit yang kurang t epat yaitu saat memasukkan song- song
seam allowance pada klim bawah t idak r at a. Fakt or mankar ena skill oper at or
yang kurang t erampil dalam proses jahit klim bawah serta tidak konsist en
dalam mener apkan prosedur kerja. Fakt or machine menjadi salah sat u f akt or
karena pemakaian mesin yang terus menerus sedangkan perawat an mesin
secar a berkala tidak dilakukan, sehingga menyebabkan set t ing mesin menj adi
kacau. Solusi unt uk fakt or met hod adalah saat pengambilan seam allowance
pada jahit klim bawah harus rata. Solusi untuk faktor man adalah dengan
member ikan pemahaman dan meningkat kan kesadaran diri unt uk fokus dalam
bekerja. Faktor yang terakhir adalah machine, solusinya adalah dengan
melakukan per awat an meisn secar a ber kala agar mesin bisa bekerja opt imal
meski digunakant er us mener us.
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