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RINGKASAN

AkademiKomunitasIndustriTekstildanProdukTekstilSurakarta(AK-Tekstil)
bekerjasamadenganberbagaipihakindustriyangmenyalurkanmahasiswanya
untukmelaksanakanPKLdiindustri.PKLinidilaksanakandiPTDanLirisyang
didirikanpadatanggal25April1974,yangberlokasidiDesaBanaran,Kecamatan
Grogol,KabupatenSukoharjo,JawaTengah.PTDanLirismemproduksiberbagai
macam garmensepertipants,kemeja,dress,boys,danjaket.Saatpraktik
kerjalapangan,PTDanLirissedangmemproduksiprodukmen-shirtlongsleeve
styleCHITOSEEP7616.Tataletakataulayoutmesindalamproduksidigunakan
untukmenunjangprosesproduksiagardapatberjalandenganlancarsehingga
targetdapattercapaisesuaidenganapayangtelahdirencanakan.Pemeriksaan
QCseringkalimenemukancacatjahitannoninclutionataujahitanjebolpada
klim bawah. Padaorderprodukmen-shirtstyleCHITOSEEP7616tercatat
jumlahcacat15sampai20pcsperharinyadaritotalproduksi320pcsperhari.
Dikarenakanjumlahcacatmelebihibatastoleransi yangtelahditentukan
berdasarkan Acceptable Quality Level(AQL),maka dilakukan pengamatan
faktorpenyebabterjadinyacacatjahitanjahitanjeboldiklim bawahdan
bagaimana menanggulangicacat tersebut menggunakan metode fishbone
diagram.Ada2faktoryangmenyebabkancacatini,yaitumandanmachine,
karenametodejahityangkurangtepatyaitusaatmemasukkansong-song
seamallowancepadaklimbawahtidakrata.Faktormankarenaskilloperator
yangkurangterampildalam prosesjahitklim bawahsertatidakkonsisten
dalammenerapkanprosedurkerja.Faktormachinemenjadisalahsatufaktor
karenapemakaianmesinyangterusmenerussedangkanperawatanmesin
secaraberkalatidakdilakukan,sehinggamenyebabkansettingmesinmenjadi
kacau.Solusiuntukfaktormethodadalahsaatpengambilanseam allowance
padajahitklim bawahharusrata.Solusiuntukfaktormanadalahdengan
memberikanpemahamandanmeningkatkankesadaran diriuntukfokusdalam
bekerja.Faktor yang terakhir adalah machine,solusinya adalah dengan
melakukanperawatanmeisnsecaraberkalaagarmesinbisabekerjaoptimal
meskidigunakanterusmenerus.


