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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan (PKL) adalah sebuah pembelajaran di dunia industri dan
bentuk kebijakan dari Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta yang menerapkan proses pembelajarannya dilaksanakan di dua
tempat, yaitu di kampus dan praktik secara langsung di industri. Kegiatan ini
merupakan bentuk penerapan dari teori-teori yang diperoleh mahasiswa
perkuliahan. Oleh karena itu, dalam proses pembelajarannya dirancang
program-program yang dapat mendekatkan mahasiswa dengan dunia kerja yang
kelak akan dihadapi dan menyelaraskan antara teori-teori dengan kenyataan
yang ada di industri. PT Sri Rejeki Isman Tbk merupakan perusahaan yang
terintegrasi secara vertikal tekstil dan garmen yang meliputi proses pemintalan
(spinning), pertenunan (weaving), pencelupan (dyeing), penyempurnaan
(finishing), pengecapan (printing), dan garmen. PT Sri Rejeki Isman Tbk dimulai
sebagai sebuah perusahaan perdagangan tradisional yang diberi nama “UD Sri
Redjeki” yang didirikan pada tahun 1966 di Pasar Klewer, Solo, Jawa Tengah
oleh Alm. H. M. Lukminto. Pada tahun 2013, PT Sri Rejeki Isman resmi
mencatatkan saham perdananya (dengan kode SRIL) di Bursa Efek Indonesia.
Saat ini, PT Sri Rejeki Isman Tbk telah menjadi produsen tekstil terintegrasi
terbesar di Asia Tenggara dengan pusat operasi di JI. KH. Samanhudi No. 88,
Jetis, Sukoharjo 57511, Jawa Tengah. Jenis produksi garmen di PT Sri Rejeki
Isman Tbk adalah uniform dan fashion. Pada Departemen Garmen 10
mengerjakan order fashion, salah satunya Solid Shirt Blouse with Smock Detail
Style 3408585 10001 Black dengan total quantity 4.701 pcs. Dalam praktik kerja
lapangan ini dilakukan pengamatan proses produksi Solid Shirt Blouse with
Smock Detail Style 3408585 10001 Black di line 24 di Departemen Garmen 10
pada bulan Maret sampai dengan April 2023. Berdasarkan pengamatan selama
PKL, salah satu permasalahan dalam produksi tersebut adalah jahitan loncat
pada smock yang disebabkan faktor manusia, mesin, material, dan metode.
Pengambilan kasus ini karena melihat tingkat urgensi di mana selain sering
terjadi, jahitan loncat pada smock juga mengakibatkan proses lain terhambat.
Selain itu, juga memakan waktu yang lama karena komponen smock yang cacat
harus didedel dan disetrika terlebih dahulu. Jika komponen sudah rusak, harus
meminta kain pada central cutting karena komponen smock yang cacat dan
didedel terus menerus tidak dapat digunakan lagi yang tentunya sangat
menghambat proses produksi. Komponen smock ini juga merupakan critical
point dari produk ini sehingga kualitasnya harus sangat diperhatikan.
Penyelesaian dalam permasalahan ini diantaranya yaitu, penggantian jarum
yang telah tumpul dan bengkok, pengecekan mesin smock sebelum
dioperasikan, penyesuaian setting mesin oleh mekanik, pemberian metode yang
tepat oleh supervisor kepada operator, pemantauan oleh supervisor terhadap
operator smock, serta pemantauan manager QA terhadap operator QA
pengecekan komponen smock sebelum masuk ke proses selanjutnya.
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