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RINGKASAN 

Laporan praktik kerja lapangan adalah salah satu persyaratan kelulusan program 
Diploma II Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakatra oleh 
mahasiswa semester 4. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PC. GKBI 
Medari yang berlokasi di Jalan Magelang KM 14, Medari, Sleman, Yogyakarta. 
Penelitian dilakukan di Departemen Persiapan Pertenunan pada mesin sizing 
BABA Sangyo Kikai selama empat belas hari yang dimulai pada tanggal tujuh 
sampai dengan 22 Juni 2022. Judul laporan praktik kerja lapangan yang kami 
pilih yaitu “Analisis Penyebab Viskositas Larutan Kanji Rendah dan 

Penanganannya pada Mesin BABA Sangyo Kikai”, dengan alasan selama 

melakukan pengamatan di PC. GKBI Medari ditemukan frekuensi putus benang 
lusi pada konstruksi KA 1230 sebesar 2,58; KA 1250 sebesar 3,6; dan KA 1260 
sebesar 2,18. Frekuensi putus benang lusi tertinggi yaitu pada konstruksi KA 
1250 sebesar 2,5 sehingga proses produksi sizing KA 1250 menjadi prioritas 
penelitian. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui faktor-faktor penyebab, 
penanganan, dan pencegahan viskostas larutan kanji rendah pada konstruksi KA 
1250. Pada viskositas larutan kanji yang rendah akan menyebabkan larutan 
mudah terperas saat melewati squeezing rolls sehingga kandungan kanji yang 
terserap ke dalam benang sedikit yang mengakibatkan benang lusi kurang kuat 
saat diproses di pertenunan. Faktor penyebab viskositas larutan kanji rendah 
yaitu faktor manusia, material, dan mesin. Pada faktor material terdapat sisa 
larutan kanji dari proses sebelumnya sehingga saat dilakukan pencampuran 
viskositas menjadi rendah karena pada masakan murni takaran air pada 
masakan murni tidak dikurangi. Material kanji yang digunakan tidak tahan panas 
sehingga saat pemasakan yang terlalu lama viskositas larutan mengalami 
penurunan. Pada faktor manusia terjadi kesalahan membaca action planning 
sehingga pemasakan larutan kanji tidak pada waktu yang telah ditentukan. 
Faktor mesin terdapat alat ukur pada mixing tank yang tidak akurat sehingga 
takaran air yang digunakan melebihi parameter yang menyebabkan larutan 
menjadi encer. Terdapat penanganan yang dilakukan yaitu Melakukan kalibrasi 
berkala pada alat ukur air di mixing tank agar takaran air sesuai dengan 
parameter masak kanji untuk konstruksi KA 1250. Pengarahan terhadap operator 
masak kanji mengenai action planning dengan menempelkan action planning 
pada setiap mesin sehingga proses memasak larutan kanji sesuai pada waktu 
yang ada pada action planning. Frekuensi putus benang lusi di mesin Air Jet 
Loom telah mengalami penurunan dari 3,43 pada bulan Februari menjadi 1,29 
pada bulan Juni. 


