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RINGKASAN 

Sistem ganda (dual system) merupakan model pendidikan yang diterapkan oleh 
Akademi Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil, dengan sistem pengajaran di kampus 
dan industri. Praktik kerja lapangan bagi mahasiswa Akademi Komunitas Industri 
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta dilaksanakan pada tanggal 14 Maret  hingga 16 
Mei 2023 di departemen mekanik PT Globalindo Intimates. PT Globalindo Intimates 
berdiri sejak 6 Desember 2007 sesuai dengan akta notaris tanggal 6 Desember 2007, 
yang disahkan oleh Departemen Hukum dan Hak Asasi manusia pada tangga 6 
Desember 2008. Kegiatan produksi dimulai pada tanggal 1 April 2008 di bawah 
pimpinan Ibu Teti Yani Hartono selaku COO perusahaan yang bergerak dalam bidang 
industri garmen khususnya pakaian dalam wanita. PT Globalindo Intimates 
mempunyai visi yang utama yaitu “Lakukan dengan benar sejak dari awal”, visi 
tersebut bertujuan bahwa semua proses kegiatan di PT Globalindo Intimates 
dilakukan dengan benar mulai dari awal. PT Globalindo Intimates berlokasi di JL 
Jombor RT 01 RW 01, Desa Jombor, Kecamatan Ceper, Kabupaten Klaten, Jawa 
Tengah. PT Globalindo Intimates adalah perusahaan berbadan hukum berbentuk PT 
(perseroan terbatas), dengan status permodalan berasal dari PMDN. Proses produksi 
yang dilakukan oleh PT Globalindo Intimates meliputi penerimaan order, perencanaan 
produksi, penerimaan material, persiapan produksi, produksi (sewing), pengendalian 
produksi, packing hingga siap untuk dikirim. Sistem produksi PT Globalindo intimates 
adalah CMT (cut make trim), salah satu produk yang diproduksi oleh PT Globalindo 
adalah panty dari brand Zenith yang berada di line Nusa Dua dengan style PT5381P 
dalam rentang waktu produksi dilakukan mulai 2 Mei sampai 16 Mei 2023. Pada saat 
melakukan praktik kerja lapangan di departemen sewing tepatnya di line Nusa Dua 
terjadi permasalahan jahitan putus. Permasalahan jahitan putus ini adalah tertinggi 
pertama pada data downtime di mekanik, downtime adalah waktu tunggu yang 
digunakan dalam perbaikan mesin serta jahitan putus tertinggi ke tiga didata QC 
sebanyak 122 pcs dalam waktu 7 hari. Maka dari itu apabila jahitan putus terjadi akan 
berpengaruh terhadap jalannya produksi dan tidak maksimal output yang ditargetkan. 
Metode yang digunakan untuk menyelesaikan permasalahan jahitan putus yang 
terjadi pada saat proses produksi panty style PT5381P di line Nusa Dua adalah 
menggunakan metode diagram fishbone. Diagram fishbone digunakan untuk 
menganalisis faktor-faktor apa saja yang berpengaruh terhadap permasalahan jahitan 
putus. Faktor disebabkan oleh manusia, metode, material, mesin. Dengan faktor yang 
mendominasi adalah faktor mesin dengan penyebab masalahnya yaitu plat/gigi mesin 
terlalu kasar, hook mesin terlalu kasar, setting penggunaan spare part tidak sesuai 
bahan, jarum mepet dengan needle bar. Solusinya adalah plat/gigi mesin terlalu kasar 
dipoles menggunakan amplas dan mata bor agar lebih halus, bagian hook yang 
runcing dipoles terlebih dahulu agar tumpul dan tidak terlalu runcing, setting spare part 
mesin seperti hook dimajukan untuk mendorong jarum, setting ujung hook mepet ke 
jarum sekitar 0,3mm dan mencoba pada bahan secara langsung, setting jarum pas di 
tengah needle hole dengan jarum baut pendorong needle bar dikendorkan dan 
menetapkan pas ditengah needle hole. 

 
   


