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RINGKASAN

PT Excellence Qualities Yarn adalah perusahaan industri tekstil yang bergerak di
bidang pemintalan benang. Berbagai jenis benang yang di produksi oleh PT Excellence
Qualities Yarn akan di pasarkaan di berbagai kawasan Indonesia hingga pemasaran
eksport ke berbagai negara. Lebih dari 85% output kapasitas PT Excellence Qualities
Yarn di eksport dan sisanya 15% untuk lokal dengan tujuan pemasaran seperti Asia,
Amerika, Afrika, dan Eropa. Oleh sebab itu, PT Excellence Qualities Yarn diharapkan
dapat menyediakan benang dengan memenuhi permintaan pasar. Namun, dalam
pelaksanaan proses pemintalan benang, hal tersebut tidak terlepas dari berbagai
permasalahan yang disebabkan dari berbagai faktor. Pada mesin Murata Vortex
Spinning proses 30s Polyester di mesin no 4 spindle 18 dan mesin no 5 spindle 21,
hasil benang yang telah dilakukan pengujian benang rapuh, memperlihatkan adanya
penyimpangan kualitas. Jika penyimpangan kualitas tersebut tidak ditindak lanjuti,
maka akan menjadi salah satu penyebab turunnya kualitas benang. Dari pengamatan
yang sudah dilakukan diketahui bahwa salah satu penyebab terjadinya benang rapuh
adalah adanya kotoran atau debu yang menyumbat pada lubang diarea dalam Holder
atau Nozzle. kotoran tersebut berasal dari serat polyester yang menempel di dinding
ruang area lubang holder atau nozzle. Cara penyelesaian dari masalah tersebut adalah
harus ada penerapan Plan Do Check Action. Yang mana Maintenance harus
lebih teliti dalam melakukan scouring dan pembersihan mesin, khususnya pada
bagian Holder dan Nozzle. serta rutin melakukan spindle setelah scouring dan cleaning

selesai.
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