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  RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada bagian pertenunan (weaving) PT 
Sukoharjo Tex yang merupakan anak cabang dari PT Sri Rejeki Isman, Tbk. 
Pengambilan data dilakukan selama delapan hari. PT Sri Rejeki Isman, Tbk. 
merupakan perusahaan yang bergerak pada bidang pemintalan, pertenunan, 
dying & printing dan garmen. Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini fokus pada 
Pengaruh uap terhadap penurunan produksi pada mesin sizing yang disebabkan 
karena uap pada boiler menurun. Uap disini sangat berpengaruh terhadap proses 
sizing, sehingga uap yang stabil proses sizing juga berjalan baik. Uap boiler yang 
menurun disebabkan dari berbagai faktor yaitu pada faktor manusia, faktor mesin, 
dan faktor material. Penyebab paling dominan atau paling tinggi terdapat pada 
faktor mesin antara lain adanya kebocoran pada tampungan air, kebocoran pada 
sambungan pipa saluran serta pada kerusakan mesin. Pembahasan disini 
berfokus pada kebocoran dibagian tangki tampungan air yang disebabkan karena 
material dari tangki tersebut sudah banyak berkarat sehingga mudah terjadi 
kebocoran. Apabila uap yang dihasilkan sesuai standard dan uap sampai pada 
departemen terdapat satu pipa besar yang dibagi menjadi tiga pipa kecil, pipa 
pertama masuk pada bagian silinder, kemudian pipa kedua masuk pada bagian 
size box, lalu pipa yang terakhir masuk pada bagian proses penganjian atau 
pemasakan kanji. Uap standar yang disalurkan ke departemen bisa dilihat pada 
manometer yang menunjukan angka tiga Bar (Dapat dilihat pada Tabel 4.2) 
apabila terdapat dibawah tiga Bar maka proses sizing tidak bisa berjalan dan bisa 
menyebabkan penurunan produksi, disamping itu uap yang menurun juga 
berpengaruh terhadap kualitas benang yang dapat menyebabkan benang banyak 
lengket. Perbaikan kebocoran pada tampungan air dilakukan dengan cara 
pengelasan, sebaiknya menggunakan las stainless yang sudah diketahui bisa kuat 
tahan lama dan bisa memperpanjang umur tangki tampungan air. Dua minggu 
diawal bulan juni produksi sizing terjadi penurunan produksi yang cukup jauh dari 
target dari tanggal 1 sampai 14 juni masih dibawah angka 40.000 meter, 
penurunan tersebut disebabkan karena faktor yang terjadi di bagian boiler yang 
mempengaruhi proses sizing. Setelah melakukan perbaikan produksi sizing 
mengalami peningkatan dari tanggal 16 juni sampai akhir bulan juni yang 
mencapai angka 60.000 per shift.


