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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Blangko putus warping 

 

 

Lampiran 2 Dampak End Break  terhadap effisiensi produksi 

1206063 CD40  

Parameter 
perbandingan  

Tanggal 3 Tanggal 6 Tanggal 16  

SP 177 SP 180 SP 200 

Hasil 
uji 

benang  

SYS  (Min 
252.46 ) 

234.31 
  

201.7 
  218.35   

Elongation 
(Min 5.80) 5.98   

3.78 
  5.5   

Twist 
(24.92 ± 

5%) 28.82 
  28.45   

28.37 
  

End Break  
5.29 

5.05 
7.7 

8.78 
14.08 

13.775 
4.81 9.86 13.47 

Effisiensi loom  75.22   60.91   57.30   

Warp Stop 1.84   0.11   5.40   

Feeling Stop  13.59   18.54   13.09   

Grade  

A 34271.5 77% 12920 69% 5853.5 57% 

B 6290 14% 3787.5 20% 3352.5 33% 

C 2197 5% 743 4% 589 6% 

D 1726 4% 1150.5 6% 487 5% 

Total Panjang Kain 
(meter ) 44485 100% 18601 100% 10282 100% 
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Lampiran 3 Wawancara dengan kasie preparation 
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Lampiran 4 Informasi hasil wawancara 
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Lampiran 5 Contoh kasus benang kotor tanpa packing 
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Lampiran 6 Tata Letak Mesin unit weaving 
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PERNYATAAN TATA TERTIB 
PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA 

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL  
SURAKARTA 

 
Yang bertanda tangan dibawah ini, saya mahasiswa Akademi Komunitas Industri 

Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta: 

NIM : 2102037 

Nama Mahasiswa : Ananda Diva Auliana  

Tempat/ Tanggal Lahir  : Karanganyar, 18 September 2002 

Agama : Islam 

Program Studi : Teknik Pembuatan Kain Tenun 

Alamat Rumah  : Pakelan RT 04 RW 04 Gayamdompo Karanganyar     

Jawa Tengah 

Nama Orang Tua : Puthut Wahyu Wibisono  

Alamat Orang Tua : Pakelan RT 03 RW 04 Gayamdompo Karanganyar 

Jawa Tengah  

Menyatakan akan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) dengan ketentuan 

sebagai berikut: 

1. Bersedia mentaati semua peraturan dan tata tertib yang berlaku di industri 

dan menjaga sopan santun. 

2. Bersedia menjalankan pekerjaan-pekerjaan seperti karyawan pada industri 

tempat PKL. 

3. Akan memberikan laporan mingguan yang telah disahkan oleh pimpinan 

industri kepada dosen pembimbing di AK-Tekstil Solo. 

4. Setelah menyelesaikan PKL, akan melaporkan dan menyerahkan laporan 

PKL kepada Ketua Program Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun disertai 

dengan surat keterangan selesai PKL. 

5. Bersedia menerima sanksi akademik maupun administrasi, apabila selama 

PKL melanggar ketentuan / peraturan industri atau AK-Tekstil Solo bila 

dipandang berbuat sesuatu yang dapat merugikan nama baik almamater. 

                         Mengetahui, 

                       Surakarta, 7 / Mei / 2023 

                  Ketua Prodi TPK                          Yang Menyatakan, 

                    

 
Adhy Prastyo Eko Putranto, S.T.P., 
M.T. 

Ananda DivaAuliana 

     NIP. 198208222009111001 NIM 2102037 
 


