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Ibu Trisiwi Niprihanti, M.Psi., selaku manajer HRD dan penanggung jawab
Praktik Kerja Lapangan di PT URW

7. Bapak Hendrikus Taek, S.T., Ibu Ika Ratha Wulansari, A.Ma., dan seluruh
staff serta jajarannya di PT URW yang telah memberikan ilmu pengetahuan
dan nasihat dalam pembuatan laporan PKL
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dukungan dalam penyusunan laporan

Semoga laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang telah disusun dapat
bermanfaat bagi pembaca dan pihak yang memerlukan. Saran dan kritik yang
sifatnya membangun dari pembaca sangat diharapkan demi sempurnanya

laporan.
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Penulis,
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Khotimatul Lailiya



DAFTAR ISI

KATA PENGANTAR ..ttt e e e et e bt e e e e aaeeennes [
DARTAR IS ettt e e e e e e e tte e e e e e e e eeneee ii
DAFTAR TABEL ...t eeara s iV
DAFTAR GAMBAR . ...t e et aaaeeaeees v
RINGIKASAN ettt e ettt e e et e e e et e e eata s Vi
BAB | PENDAHULUAN ..ottt ettt 1
BAB Il BAGIAN UMUM PERUSAHAAN. ...ttt 2
2.1  Sejarah dan Perkembangan Perusahaan ...........ccccccccoviiiiiiiiiiiiiiinnnnnnn, 2
2.2 Struktur Organisasi Perusahaan..............cc..ccccoiiiiiiiiii e, 3
2.2.1 Bentuk Struktur OrganiSasi ...........eeeeeeeeiieiiiiiiiieeeeeeeeevitiee e e e e e e eeraeans 3
A AN | - 1T T U (o T- 1 USSR 5

2.3 Permodalan dan Pemasaran ............ccccccuuiiiiiiiiieeeeeiiiiiieiee e e 7
2.4 KeteNagaKerfaan .........ccoiiiiiiiiiiii et 8
2.4.1 Jumlah dan Tingkat Pendidikan ... 8
2.4.2 Distribusi Tenaga Kerja di Bagian Produksi ...............ccccooeeiiiieiin. 9
2.4.3 Sistem Pembinaan dan Pengembangan Karyawan ........................... 10
2.4.4 Sistem Pengupahan dan Fasilitas Karyawan ..............cccccoeeeieeeeeeeenn. 11
BAB Ill BAGIAN PRODUKSI ...ttt 13
3.1  Perencanaan dan Pengendalian Produksi...............cccccvviiiiiniiieniiinnnn, 13
3.1.1 Perencanaan ProduksSi..............uueeiiiiaiiiiiiiiiiiiie e 13
3.1.2 Pengendalian ProduksSi............oouuuiiiiiiiiiiie e 19

3.2 PTOUUKSI c.eeeeeteteetetteee e 20
3.2.1 Jenis dan Jumlah Produksi ..., 20
3.2.2 Mesindan Tata Letak ........cooooveeeeiieeee 20
3.2.3 Proses ProduKSI.........ccooueieeieeeeeeeeeeeeeeeeeee e 23
3.2.4 Sarana Penunjang ProduksSi ..o 29



3.3 Pemeliharaan dan Perbaikan............oveiieiieei e 29

3.3.2 Pemeliharaan MESin .........coooiiiiiiieeeeeee 31
3.3.3 Perbaikan MESIN .........ccooiiiiiiiiiiiiii e 31

3.4 Pengendalian MULU............oiiiiiiiiiiiiiies e e e e e aaaees 31
3.4.1 RAW MALEITAL. ... 32
A2 PIrOSES ... 32
BB ProdUK ... e aanae 34
BAB IV DISKUSI. ...ttt et a et eeeeans 35
4.1  Latar BelaKaANG ........uuuuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeiiee b 35
4.2  RUMUSAN MASAIAN........uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i 38
4.3 Batasan Masalah...............eeuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiii 38
S V{1 - T o PSPPI 38
4.5 Metode Penelitian.........cccuuiiiiiiiiiiiiiiiieee e 38
4.6 DASAN TEOM....uuieeeiiieeeiiiiit ettt e e a e 39
4.7  Hasil Dan Pembahasan ...t 39
BAB YV PENUTUP ... e 43
5.1 SIMPUIAN c.ooiiiiiiiiiiiiiiee e 43
5.2 SAITAN ... e 43
DAFTAR PUST AKA et e et e et e e eeeans 44



DAFTAR TABEL

Tabel 2.1 Jumlah dan tingkat pendidikan tenaga kerja di PT URW....................... 8
Tabel 3.1 Jumlah Produksi............couuiiiiii e 20
Tabel 3.2 Jenis dan jumlah MeSin............coooiiiiiiiiiii e 21
Tabel 4.1 Waktu penyetelan beam baru Februari-April 2023 ............ccccoeeeeeee. 35
Tabel 4.2 Target waktu penyetelan beam baru.............ccoevvviieiii i, 40
Tabel 4.3 Waktu aktual proses penyetelan beam baru................cccovvviiieeenne, 40
Tabel 4.4 Analisis BW+LH.........coooiiiii 41



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 Logo PT URW ...ttt 2
Gambar 2.2 Struktur organisasi bagian produksi PT URW ...........cccevviiiiieneeeenn, 4
Gambar 3.1 Alur proses perencanaan produksi buyer lama .............cccccceeeeene. 13
Gambar 3.2 Alur perencanaan produksi buyer baru..............cccoooiie 14
Gambar 3.3 Tata letak MeSiN........coooieeiiiieeee 22
Gambar 3.4 AlUr proses ProdUKSI ......uvueiiei i 23
Gambar 4.1 Rata-rata proses penyetelan beam baru ............ccoooooeviviiiiiieennee., 41


file:///F:/Tugas%20Akhir%20Revisi%20Khotimatul%20Lailiya_2102034_2023.docx%23_Toc141836550
file:///F:/Tugas%20Akhir%20Revisi%20Khotimatul%20Lailiya_2102034_2023.docx%23_Toc141836551
file:///F:/Tugas%20Akhir%20Revisi%20Khotimatul%20Lailiya_2102034_2023.docx%23_Toc141836552

RINGKASAN

PT URW merupakan perusahaan tekstil pembuatan kain mentah atau greige yang
beralamat di Jalan Kutoarjo Km.4 Kelurahan Kledung Kradenan, Kecamatan
Banyuurip, Kabupaten Purworejo 54171. Perusahaan yang bergerak pada
pembuatan kain tenun ini memiliki 865 karyawan yang tersebar diberbagai divisi.
Proses produksi kain tenun dimulai dari proses warping, sizing, reaching, tying,
hingga loom. Pada proses produksi, hal yang perlu diperhatikan ialah kualitas hasil
produksi dan manajemen waktu untuk memenuhi kepuasan pelanggan.
Berdasarkan pengamatan selama praktik kerja lapangan di divisi weaving 2,
ditemukan masalah yang menghambat proses produksi yaitu ketidaktepatan waktu
proses penyetelan beam baru. Berdasarkan data bulan Februari hingga April 2023,
menunjukkan bahwa proses penyetelan beam baru mesin rapier single beam yang
mencapai target dari perusahaan lebih sedikit dibandingkan yang terjadi loss time.
Analisis yang akan dibahas yaitu penyebab lamanya waktu proses penyetelan
beam baru di divisi weaving 2. Tujuan dari analisis ini yaitu untuk mengetahui
berapa lama waktu proses penyetelan beam baru mesin rapier single beam di
divisi weaving 2 dan mengetahui penyebabnya menggunakan metode 5W+1H.
Berdasarkan hasil observasi diketahui bahwa waktu proses penyetelan beam baru
di divisi weaving 2 adalah 360 menit yang terbagi menjadi tujuh proses yaitu proses
bongkar cucukan 15 menit, proses kebersihan dan pelumasan 30 menit, proses
persiapan naik cucuk 30 menit, proses naik cucuk 120 menit, proses pemasangan
aksesoris 60 menit, proses tarik cucuk 60 menit, dan proses cek kualitas beam
baru 45 menit. Penyebab terjadi lamanya waktu proses penyetelan beam baru
adalah lamanya proses persiapan naik cucuk yang disebabkan oleh belum siapnya
cucukan konstruksi beam baru dan persiapan pada mesin tenun. Upaya yang
dapat dilakukan untuk mengurangi lamanya proses penyetelan beam baru di divisi
weaving 2 yaitu menyesuaikan perencanaan proses penyetelan beam baru
dengan proses penyiapan cucukan konsturksi beam baru dan menyelesaikan
persiapan cucukan konstruksi beam baru 30 menit sebelum proses penyetelan
beam baru dilaksanakan pada kondisi tertentu serta melakukan pemeriksaan pada
riwayat kerusakan mesin untuk mempermudah dalam proses penyiapan mesin.
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