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RINGKASAN

PT Sekar Lima Patama adalah salah satu perusahaan tekstil yang
memproduksi kain tenun greige. Alur proses pertenunan dimulai dari raw
material (bahan mentah) berupa benang yang melalui proses warping,
proses sizing, reaching atau tying, loom dan inspecting. Bahan dalam
proses pembuatan kain tenun diperlukan benang lusi dan benang pakan
untuk itu diperlukan mesin pirn winder sebagai proses pembuatan benang
pakan yang beroperasi 24 jam. Kegagalan dalam mesin pirn winder tidak
dapat dihindari, sehingga perlu dianalisis apa saja kegagalan yang sering
terjadi pada mesin pirn winder agar dapat memanimalisir dan mencegah
kegagalan tersebut. Oleh karena itu dilakukan analisis kegagalan mesin pirn
winder dengan menggunakan metode Failure Mode and Effect Analysis
(FMEA) metode ini dilakukan melalui pertabelan dengan mengidentifikasi
mode kegagalan potensial dan efek dari kegagalan tersebut. Identifikasi
dilakukan dengan pembatasan /imit melalui diagram boundary,
menghubungkan input dan ouput sistem, selanjutnya pembobotan nilai pada
setiap mode kegagalan berdasarkan tingkat keparahan (saverity), tingkat
kejadian (occurance) dan tingkat deteksi (detection), setelah itu dilakukan
perhitungan RPN dan didapat kegagalan yang terjadi yaitu stop motion error,
stop motion tidak berfungsi, cutter aus, dopdrat aus, |aker rusak, laker aus,
strange putus, cutter tumpul, dinamo terbakar dan cam sentrik aus. Dari
analisis ini didapatkan RPN yang paling tinggi pada bagian stop motion eror
dengan nilai 120, karena penyetelan pada baut connection stop motion tidak
terpasang dengan baik sehingga sering mendapatkan hasil yang tidak
maksimal untuk proses penggulungan pada palet dan proses selanjutnya di
pertenunan untuk memanimalisir kegagalan yang terjadi usulan perawatan
yang dapat dilakukan yaitu meningkatkan jadwal perawatan, pengecekan
pada mesin sebelum beroperasi ataupun memperhatikan mesin saat
beroperasi.
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