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KATA PENGANTAR

Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Tuhan YME yang telah melimpahkan
rahmat serta hidayah-Nya sehingga praktik kerja lapangan yang berjudul dapat
diselesaikan sesuai dengan jadwal yang ditentukan “Perbandingan Jumlah
Putus Benang Saat Proses Produksi yang Dipengaruhi oleh Jumlah
Campuran Serat Nanas dan Cotton di Mesin Open End” dapat diselesaikan
sebagai syarat kelulusan Perogram Diploma Il di Akademi Komunitas Industri

Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta tanpa suatu halangan apapun.

Laporan ini disusun berdasarkan kegiatan praktik kerja lapangan yang dilakukan
dalam kurun waktu satu setengah bulan di PT Pamor Spinning Mills Indonesia.
Laporan ini bertujuan untuk melaporkan kegiatan-kegiatan Praktik Industri yang

telah dilakukan.

Dengan selesainya Laporan Praktik Kerja Lapangan ini tentunya bukan semata-

mata oleh kemampuan sendiri, melainkan tidak terlepas dari banyak pihak yang

mendukung dan membantu penulis untuk menyelesaikan Laporan ini. Untuk itu
penulis mengucapkan banyak terimakasih kepada:

1. Ayah dan Ibu selaku kedua orang tua yang selalu memberikan doa dan
dukungan secara batin maupun finansial.

Bapak Wawan Ardi Subakdo, M.T. selaku Direktur AK-Tekstil Surakarta.

3. Bapak Dedy Harianto, S.T., M.T. selaku Ketua Program Studi D2 Teknik
Pembuatan Benang

4. Bapak Muas Turyono, S.Teks., M.M. selaku Dosen Pembimbing | yang telah
membimbing dan memberi arahan dalam penulisan Laporan.

5. Bapak Hamdan S. Bintang, S.T., M.M. selaku Dosen Pembimbing Il yang
telah membimbing dan memberi arahan dalam penulisan Laporan.

6. Bapak Ibu Dosen yang telah membimbing dan memberi arahan dalam
penulisan laporan.

7. Ibu Nunik yang membantu mengurus administrasi serta membimbing para
mahasiswa yang sedang melaksanakan praktik kerja lapangan di PT Pamor
Spinning Mills.

8. Seluruh Staff PT Pamor Spinning Mills yang membantu mengarahakan

dalam pelaksanaan pengamatan laporan.



10.

Syahidah Nuraeni Fatimah dan Hafida Pryahita Maharani yang selalu
memberikan dukungan secara batin.

Teman-Teman di Akademi Komunitas Industri Tekstil Dan Produk Tekstil
Surakarta, khususnya Prodi Teknik Pembuatan Benang. Kiranya masih
banyak lagi yang memberikan doa dan dukungan dalam bentuk apapun
yang namanya tidak dapat disebutkan satu persatu dalam kata pengantar ini,

namun penulis mengucapkan banyak terima kasih.
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Nastiti Alodia Nuladani
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