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Lampiran 1. 1 Kalibrasi Autoleveller
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Lampiran 1. 3 Data Spesifikasi Mesin
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Lampiran 1. 4 Jadwal QC Preparatory
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2. Ganti proses

1
!

1. Adamgsalah

i’

|

NOTE : selain rutin/reguler pengecekan harus SP:

3. Trial,)’ekﬁperime%f sample / perintah atnsiL .

Adjust sliver monit

- Nyalakan mesin L

- Buka menu setting

- Pilih menu All &iQualit}'

tunggu sampai sukses
- Setelah itu Exit |

3.2 Pengecekan sliver dari mesin Laksmi

}
i

., i
|

|
- Tekan ikon off pasa sliver weight adaption ‘r.rnpai muncul “processing”

Adjust Ne tidak masuk (luar standart)

- Matikan mesin

- Buka menu setting
- Pilih All & Quality
- Pilih Autoleveller'

- Rubah angka pada sliver weight actual sesu.

- Tekan ya/ yes

+

- Exit ,
Contoh : r
Standart 450 + 3 ( 447-453)

Ne keluar : 445 gra

Ne actual masu!

L
|

ai ne test luar standart

b so:44s=u.1124‘¥q
oy
0,1124 Ne actual y ll g dimasukkan waktu adjust

NOTE ! selnin rutin/reguler pengecekan harus'saat ;

1. Ada masalah I

!

{ ] 2. Ganti proses
=t |
J 3. Tnal/ eksperimént / sample / perintah a
i ; ; [ :
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Lampiran 1. 5 SOP Penyesuaian Autoleveller
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Lampiran 1. 6 SOP Range Ne Setiap Proses
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SOP PENERIMAAN W0 , PROSES PRODUKSI DAN

PENGIRIMAN BENANG

1. ADM AX SETELAH MENERIMA WO ( Wo :
ORDER YANG MASUK . { WORK ORDER ) CHECK DAN CROSSCEK

- ADM AX KOORDINASI DENGAN PIHAK QC UNTUK PENGECHECKAN SPES]
FIKASI
PERMINTAAN BARANG DARI CUSTOMER ( MISAL PERSENTASE BLEND , TPI)
SETELAH ITU PIHAK QC MEMBUAT PARTIKULASI SESUAI DENGAN WO,

3. ADM AX INFORMASI KE PIHAK PRODUKS! ( MANAGER ) DAN KE BAGIAN PACKING
TERKAIT ORDER TERSEBUT .

- PRODUKSI TIDAK DI PERBOLEHKAN MENJALANKAN PROSES TANPA ADANYA Wo.

5. ADM AX HARUS PUNYA DATA / BUKU WO, DATA SERAH TERIMA WO DAN
MEMBUAT REKAPAN KIRIMAN ( PENGIRIMAN YANG DILENGKAPI DENGAN
LABEL PACKING DAN SHIPPING MARK HARUS ADA DATA DAN SAMPLE NYA)

. SEBELUM KIRIM BARANG ADM HARUS MENGECHEK BERKAS BERKAS DAN
BARANG YANG AKAN DI KIRIM SUDAH SESUAI BELUM DENGAN DATA YANG ADA

. PADA WAKTU WIP BENANG GRADE B HARUS DI HITUNG

. SEMUA BARANG YANG ADA BAIK GRADE A DAN GRADE B HARUS SESUAI JUMLAH
DAN ACTUAL BARANG

NOTE : ! A Rie DTy feE
BILA ADA INTRUKS! BARU TERKAIT PENGIRIMAN BARANG HARUS DITULIS JELAS T6L
BILA ADA INTRUKSI BARU TERKAIT PENGIRIMAN BARANG BFES JEZES S50 8

'DIMULAI NYA INTRUKSI , SIAPA YANG MEMBERIKAN INTRUKSI, DAN TANDA TANGAN

Lampiran 1. 7 SOP Penerimaan Order

47



