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KATA PENGANTAR 

Puji syukur ke hadirat Allah SWT atas limpahan rahmat, karunia serta hidayah–

Nya, sehingga Laporan Praktik Kerja Lapangan dapat diselesaikan  di PT Kusuma 

Sandang Mekarjaya sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan 

Diploma II. Program Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun Akademi Komunitas 

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Berkat bantuan serta doa dari 

berbagai pihak sehingga laporan ini dapat terselesaikan dengan baik. Oleh karena 

itu dengan kerendahan hati menyampaikan ucapan terima kasih kepada : 

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE, M.M., selaku Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta  

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T, M.T., selaku Pembantu Direktur 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta dan 

Dosen Pembimbing  

3. Bapak Adhy Prastyo Eko Putranto, S.T.P.,M.T., selaku Kepala Prodi Teknik 

Pembuatan Kain Tenun dan Dosen Pembimbing I 

4. Bapak Mohadi M.M, selaku Dosen Pembimbing II 

5. Bapak Ibu Dosen yang telah memberikan materi 

6. Bapak Iwan Sutanto selaku General Manager di PT Kusuma Sandang 

Mekarjaya 

7. Bapak Agung Bharata selaku HRD di PT Kusuma Sandang Mekarjaya 

8. Bapak Johannes, Bapak Ikhwan, Bapak Arif, Bapak Bibit selaku 

pembimbing di PT Kusuma Sandang Mekarjaya 

9. Seluruh staf dan karyawan di PT Kusuma Sandang Mekarjaya 

10. Kedua orang tua dan keluarga yang selalu memberikan dukungan serta 

doa dalam menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan 

Penyusunan laporan ini masih jauh dari sempurna, hal ini dikarenakan 

keterbatasan pengetahuan dan pengalaman. Oleh karena itu kritik dan saran 

yang membangun sangat di harapkan. Semoga penulisan laporan ini dapat 

memberikan manfaat bagi para pembaca dan pihak-pihak yang memerlukan. 

Surakarta, 18 Juli 2023 
 

Penyusun 
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