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KATA PENGANTAR 
 

Dengan mengucapkan puji syukur atas kehadirat Allah SWT yang telah 

melimpahkan rahmat serta hidayah-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan 

Laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Kusuma Sandang Mekarjaya yang 

berjudul “Menurunkan Angka Kontaminasi Foreign Organic Cuts  Benang CMC 24 

Knitting Pada Mesin Winding”. Laporan PKL ini disusun untuk memenuhi 

persyaratan kelulusan pendidikan jenjang Diploma II Program Studi Teknik 

Pembuatan Benang, Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta serta sebagai referensi untuk mahasiswa angkatan selanjutnya dan 

semoga dapat dijadikan bahan pembelajaran yang bermanfaat untuk kedepannya. 

Keberhasilan penulis dalam menyelesaikan laporan ini tidaklah semata-mata oleh 

kemampuan diri sendiri, melainkan banyak dukungan dan bimbingan dari berbagai 

pihak yang memberikan saran dan membantu penulis untuk menyelesaikan 

Laporan PKL ini. Oleh sebab itu, penulis ingin menyampaikan rasa terimakasih 

yang tulus kepada: 

1. Bapak Wawan Ardi Subakdo, ST., M.T. selaku Direktur Akademi Komunitas 

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

2. Bapak Dedy Harianto, ST., MT. selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Benang Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta. 

3. Ibu Dra. Sih Parmawati, M.M. Selaku Dosen Pembimbing l dan yang telah 

memberikan bimbingan dalam penyusunan laporan PKL. 

4. Bapak Drs. Bambang Yulianto, M.M. selaku Dosen Pembimbing II yang telah 

memberikan arahan dan saran dalam penyusunan laporan PKL. 

5. Bapak Ibu Dosen dan staf Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 

Tekstil Surakarta yang telah memberikan ilmu.  

6. Bapak Eddy Elly selaku Direktur PT Kusuma Sandang Mekarjaya. 

7. Seluruh karyawan PT Kusuma Sandang Mekarjaya yang telah membantu 

penulis dalam melaksanakan PKL.  

8. Kedua orang tua, Bapak Lukito Ari Satyana dan Ibu Sri Widi Hastuti yang telah 

mendukung dan selalu mendoakan penulis. 

9. Teman-teman dan kakak alumni di Akademi Komunitas Tekstil dan Produksi 

Tekstil Surakata yang turut membantu, khususnya pada program studi Teknik 

Pembuatan Benang. Kiranya masih banyak lagi yang membantu saya dan 
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namanya tidak dapat saya sebutkan satu persatu dalam kata pengantar ini, 

namun saya mengucapkan terima kasih. 

Penulis menyadari bahwa dalam penulisan laporan PKL ini masih terdapat 

kekurangan. Oleh karena itu, penulis senantiasa mengharapkan kritik dan saran 

yang bersifat membangun dari para pembaca sebagai bahan pembelajaran dalam 

meningkatkan penyusunan laporan. Semoga Laporan Praktik Kerja Lapangan ini 

dapat memberikan manfaat atau inspirasi bagi para pembaca dan pihak-pihak 

yang memerlukan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Surakarta, 23 Juli 2024 

Penulis, 
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