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KATA PENGANTAR
Puji syukur atas ke hadirat Allah SWT karena dengan karunia-Nya, laporan Praktik
Kerja Lapangan yang berjudul Upaya Pengendalian Aval Pakan Pada Mesin
Tenun Shuttle Tipe GA 615D Di PT Kusuma Sandang Mekarjaya tanpa hambatan
yang berarti. Dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan, banyak
dukungan yang diberikan dari berbagai pihak oleh karena itu, ucapan terima kasih

diberikan kepada :

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M., selaku Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, M.T., selaku Pembantu Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

3. Bapak Adhy Prasetyo Eko Putranto, M.T., selaku Ketua Program Studi
Teknik Pembuatan Kain Tenun

4. Bapak Agung, S.ST., M.M., selaku Pembimbing | Tugas Akhir
Bapak Yunus Nazar, S.ST., M.T., selaku Pembimbing Il Tugas Akhir dan
Pembimbing Akademik

6. Seluruh dosen Teknik Pembuatan Kain Tenun Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

7. Bapak lwan Susanto selaku General Manager di PT Kusuma Sandang
Mekarjaya

8. Instruktur, Staff, dan Karyawan PT Kusuma Sandang Mekarjaya yang
telah membimbing, mengarahkan, dan memberi masukan pada laporan
ini sehingga dapat diselesaikan

9. Keluarga yang selalu memberikan doa, dukungan, dan semangat

10. Teman-teman yang telah berbagi ilmu dan memberikan semangat

11. Nct Dream yang selalu ada untuk memberikan dukungan dan semangat

Akhir kata, semoga Laporan ini bermanfaat bagi pembaca, kritik dan saran yang
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hari.
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