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Pujl syukur alas ke hadirat Allah SWT yang telah melimpahkan rahmatl dan
hidaysh-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan PKL dengan baik.
Laporan Ini disusun sebagai benluk perlanggungjawaban pelaksanaan praktik
kerja lapangan bagi mahasiswa program D=l Akademl Komunitas Industr] Tekstl
dan Produk Tekstil Surakarta,

Dalam penyusunan laporan ini, penulis menyadari sepenuhnya bahwa
selesainya laporan PKL ini tidak terlepas dari dukungan. semangat, serla
bimbingan dari berbagal pihak, oleh karena-Nya, penulis ingin menyampaikan
ucapan terima kasih kepada:

1. Allah SWT yang telah memberikan kekuatan selama melaksanakan
prakiik keria industr di PT Delta Marlin Dunia Textile /.

2. Akademi Komunitas Industr Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta sebagai
Kampus tercinta.

3. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E, MM, selaku Direkiur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta,

4. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., MT, selsku Pembantu Direxur
Akademl Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta,

5. Bapak Adhy Prastyo Eko Putranto, S.T.P., M.T, selaku Kepala Program
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S Kom, selaku dosen pembimbing yang telah membimbing dan
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£. Bapak Sonny Fajar selaku Kepala Bagian Persiapan yang telsh

membimbing di bagian perslapan.
9. Bapak Setyo selaku QC Persiapan yang talah membimbing dl bagian

persiapan.
10. Semua staf dan karymwan PT Della Merlin Dunia Textle V yang telah
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Penyusunan laporan ini disusun dengan sebaik-baiknya, namun masih terdapat
kekurangan di dalam pEnyusuhzn laporan PKL ini, oleh karena itu saran dan
kritik yang sifatnya membangun dari semua pihak sangat diharapkan, tidak lupa
harapan penuliz semoga laporan praktik kerja lapangan inl dapat bermanfaat
bagl pembaca serta dapat menambah fimu pengatahuan bagi kami.
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RINGKASAN

Praklik Kera Lapangan (PKL) dilaksanakan di PT Delta Merlin Dunia Textile V
yang beriokasi di Desa Pondok, Kecamatan Gragal, Kabupaten Sukoharjo, Jawa
Tengah F‘EdP tanggal 7 Februari - 22 Juni 2022. Proses pertenunan memiliki alur
proses dan rew mafenal, warping, sizing, leasing, reaching, tying, loom,
inspecting, dan folding. Lokasi prakiik kera lapangan dilakukan di Depariemen
Wea'.rmg‘ I.lJn[t A dan difokuskan membahas proses warping (penghanian),
Laparan ini akan membahas tentang end break per 10 juta benang rayon Me 31
dan panjang sisa benang cikalan. Tujuan dilakukan peneliian i untuk
menganalisis jumiah end break per 10 juta tension lama (fow fension) dengan
tension baru imiddle fension) dan membandingkan panjang cikslan untuk tension
larma (low tension) dengan tension baru (middie tension). Pengambilan data
dilaksanakan pada tanggal 16-22 Juni 2022 di Departemean Persiapan Unit A. PT
DMDT V memiliki duz tipe mesin warping yaitu direct warping dan indirect
warping. Warping adalah proses pemindahan gulungan dar  gulungan
conel/cheese menjadi gulungan beam dengan panjang dan jumliah helai tertentu,
Dalam proses warping, fension merupakan hal yang paling menentukan
keberhasilan proses selanjutnya, dengan memberkan fension yang sesuai
kualitas gulungan akan meratakan kekerasan gulungan sehingga pada saal
proses selanjutnya dapat terfepas dan gulungan secara merata. Kualitas banang
dapat dikategorikan berdasarkan dala drop box yang dikeluarkan oleh spinaing
dengan mencocokkan data drop box dengan standar Uster Stalistle Pararmetar
(USP) berang. Setelah melakukan analisie pada proses warping, ditemukan
suatu masalah mengenai perhilungan fension yang digunakan untuk benang
rayon Ne 31 yaitu dengan menggunakan low lension yang menghasikan fension
9 gram untuk body dan 12 gram untuk pinggiran, walﬂupl.!n benang tersebut
dapat dikategorikan ke kualitas baik, setelah proses di warping sclesai temyata
data end break per 10 jutanya masih tergolong baik sehingga memungkinkan
untuk menaikkan perhitungan tension ke middle tension yang akan menghasilkan
tension 12 gram uniuk body dan 15 gram untuk pinggiran agar tegangan yang
dimiliki benang bisa dimaksimabian. Da.n setelah ﬂilahuhar_l percobaan dengan
membandingkan penggunaan fow Ians.ﬂ_n dan middle tension untuk lot I_:nanang
yang sama didapatkan end break per 10 juta sebesar 8,01 uniuk low lension dan
B.45 untule middle fension, walaupun ada kenaikan sebesar 0,44 namun masih
dalam batas yang diperbolehkan, serta adanya kenaikan panjang sisa benang
cilalan dari 830,728 matar menjadi 5.143,334 meter.

il

Dipindai dengan CamScanner


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

