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KATA PENGANTAR 
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Penulis menyadari bahwa penyusunan laporan Praktik Kerja Industri mendapat 

bantuan dan bimbingan oleh pihak-pihak terkait, sehingga pada kesempatan ini 

penulis mengucapkan terimakasih kepada pihak yang telah membantu sehingga 

penulis dapat mengerjakan laporan Praktik Kerja Lapangan ini. Penulis 

mengucapkan terimakasih yang sebesar-besarnya kepada: 

1. Allah SWT yang telah memberikan kesempatan sehingga penulis dapat 
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2. Kedua orang tua yang telah mendukung dan selalu mendoakan penulis. 
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9. Bapak Parlan selaku kepala Divisi Spinning PT Tantra Textile Industry, 

sekaligus instruktur yang telah memberikan bimbingan selama PKL. 

10. Pihak-pihak yang secara langsung maupun tidak langsung membantu penulis 
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persatu. 

Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan dalam laporan ini, baik dari 
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terbatas, oleh karena itu kritik dan saran yang sifatnya membangun diharapkan. 
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Dengan demikian penulis berharap semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi 

penulis dan pembaca. 
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