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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur kehadirat Allah Subhanahu Wata'ala yang telah memberikan Rahmat, 

Taufik serta Karunia-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Tugas 

Akhir praktik kerja lapangan. Praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu mata 

kuliah yang wajib ditempuh oleh seluruh mahasiswa Akademi Komunitas Industri 

Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Laporan Tugas Akhir Praktik Industri ini 

disusun sebagai salah satu syarat dalam pemenuhan tugas untuk dapat mencapai 

semester berikutnya, praktik ini dilaksanakan selama tiga bulan di PT Tantra Textile 

Industry, khususnya di Divisi Pemintalan. Dengan selesainya laporan Tugas Akhir 

praktik kerja lapangan ini tidak terlepas dari bantuan banyak pihak, terutama 

terima kasih kepada Ibu yang telah memberikan dukungan dan do'a sehingga 

laporan ini dapat terlesesaikan. Terima kasih juga penulis menyampaikan kepada: 

1. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T. selaku Direktur Akademi Komunitas 

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah memberikan arahan, 

ilmu, serta kesempatan untuk menimba ilmu di AK-Tekstil Solo dengan baik. 

2. Bapak Dedy Harianto, S.T., M.T selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Benang Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta yang telah memberikan arahan, ilmu, serta kesempatan untuk 

menimba ilmu di AK-Tekstil Solo dengan baik. 

3. Bapak Drs. Daniel V. Hutabarat selaku HRD dan GA di PT Tantra Textile 

Industry, yang telah mengizinkan peneliti untuk melaksanakan praktik dengan 

lancar. 

4. Ibu Dra. Sih Parmawati, M.M selaku dosen pembimbing I yang telah 

membantu dalam pengolahan data, penyusunan isi, penulisan, penggunaan 

tata bahasa, serta support yang terus diberikan sehingga laporan kerja 

lapangan ini dapat diselesaikan. 

5. Bapak Dedy Harianto, S.T., M.T selaku dosen pembimbing II yang telah 

membantu dalam penggunakan tata bahasa dalam laporan kerja lapangan ini. 

6. Bapak Parlan S.T, Bapak Juli Adi Purnomo, Ibu Suryati selaku pembimbing 

serta memberi dukungan dan arahan selama praktik di PT Tantra Textile 

Industry. 

7. Untuk semua karyawan PT Tantra textile industry yang telah membantu 

selama masa praktik kerja lapangan. 
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8. Teman-teman yang telah membantu selama pengerjaan penulisan, serta 

support yang terus diberikan. 

9. Serta semua pihak yang telah membantu baik secara langsung dan secara 

tidak langsung dalam pengerjaan praktik kerja lapangan ini yang tidak dapat 

disebutkan satu-persatu. 

Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan dalam laporan ini, baik dari 

materi maupun teknik penyajiannya, mengingat kemampuan dan pengetahuan 

data penulis yang terbatas, oleh karena itu kritik dan saran yang membangun 

sangat penulis harapkan. Semoga laporan ini dapat memberi manfaat untuk 

menambah ilmu dan pengetahuan bagi para pembaca, khususnya untuk teman- 

teman dari program studi Teknik Pembuatan Benang. 

 
 
 

Surakarta, 23 Juli 2024 

Penulis 

 

Anggit Setyojati 
NIM. 2201031 
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