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Lampiran 1. Kuisioner Nilai Severity oleh SPV Mesin Palet
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Lampiran 2. Kuisioner Nilai Occurance oleh SPV Mesin Palet
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Lampiran 3. Kuisioner Nilai Detection oleh SPV Mesin Palet
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Lampiran 4. Kuisioner Nilai Severity oleh Mekanik Mesin Palet
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Lampiran 5. Kuisioner Nilai Occurance oleh Mekanik Mesin Palet

Penilaian Occurrence oleh
Nama : (C\\g"'h\'-ﬂub el up

Jabatan: MAGEANE

m o

Kerusakan Item Penyebab Kegagalan 0 Keterangan "
"Rooter Lonégar Pergesekan antar as rooter yang terus \
berputar dengan rooter yang tida dapat .
bergerak karena terhimpit pisau (
Tertabrak otomatis palet saat transfer 7 &
Rooter Bengkok Tertabrak otomatis palet saat transfer U
Pen mudah patah Lubang pentérlalu longgar
Pen mudah lepas 5
Pisau mudah aus Adanya pergesekn terus menerus pada
rooter K
Gear T16 mudah aus Adanya gesekan denga_n—driving gear 2
Gear Kuningan —__Adan'ya geéé?éra—déng; g:af néna?__ 23 [N o
mudah aws ?am'f‘ \

52



Lampiran 6. Kuisioner Nilai Detection oleh Mekanik Mesin Palet
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Lampiran 7. Kuisioner Nilai Severity oleh Koordinator Mekanik Mesin Palet
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Lampiran 8. Kuisioner Nilai Occurence oleh Koordinator Mekanik Mesin Palet

Penilaian Occurrence oleh

Nama : [JOAUEAIO

Kerusakartem Penyebab Kegagalan (0] Keterangan j
Th;)ter Longgar Pergesekan antar as rooter yang terus \
Ak berputar dengan rooter yang tida dapat \
bergerak karena terhimpit pisau l

T:rertabrak otomatis palet saat transfer >

Rooter Bengkok Tertabrak otomatis palet saat transfer L{
]

Pen mudah patah Lubang penterlalu longgar 2

Pen mudah lepas i

Pisau mudah aus

Adanya pergesekn terus menerus pada
rooter

Gear T16 mudah aus

en Gear kdninéan
mudah sus patavn

Adanya gesekan dengan driving gear

Adér]yé?esékan d'ehga?\ geérAnanas

-~y [~

55



Lampiran 9. Kuisioner Nilai Detection oleh Koordinator Mekanik Mesin Palet

penilaian Detection oleh

Nama : [0V mOAMO

Jabatan: Y7~

Ve
TTD % ‘4%/

Fotential Failure Mode ‘ Vsisbilitas

Rooter Bengkok

Rooter Longgar
V(I\\'
Fen mudah patah J

Fen mudah lepas
\

\
\
K Pisau mudah aus T
{ Gear T16 mudah aus \

\

Den . K?ear Kuningan mudah #é# parah

56



