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RINGKASAN  

 

Praktik Kerja Lapangan merupakan wujud aplikasi terpadu antara sikap, 
kemampuan dan keterampilan yang diperoleh mahasiswa dibangku kuliah. 
Kegiatan Praktik Kerja Lapangan pada bidang keahlian Teknik Pembuatan Kain 
dilaksanakan di PT Sekar Lima Pratama yang beralamat di Jalan Raya Palur 
Sragen Km 8,1, Karanganyar, Solo, Jawa Tengah selama dua bulan dari bulan 
Mei sampai dengan bulan Juli 2023 dengan jadwal pengambilan data tugas akhir 
dimulai dari tanggal 22 Juni 2023 – 6 Juli 2023. Pelaksanaan Praktik Kerja 
Lapangan difokuskan di bagian weaving yaitu pada mesin shuttle GA.615D 75” 
dengan judul tugas akhir “Perawatan Preventive Mesin Shuttle GA.615D 75” untuk 
Mencegah Terjadinya Kain Ambrol”. PT Sekar Lima Pratama memulai sebagai 
perusahaan percetakan tekstil pada tahun 1977 dan telah berkembang menjadi 
salah satu perusahaan tekstil terkemuka di Indonesia yang saat ini memiliki unit 
usaha weaving dan finishing. Sebelum melaksanakan proses produksi, tentunya 
perusahaan akan menerima order kontruksi kain dari buyer, setelah itu melakukan 
penyediaan bahan baku dan diproses melewati proses warping yaitu proses 
memindahkan gulungan benang dalam bentuk cones ke beam hani , kemudian 
diproses di mesin sizing untuk melapisi benang dengan larutan kanji, lalu masuk 
ke proses reaching, tying dan masuk pada proses pertenunan (weaving), setelah 
menjadi kain akan dibawa ke proses inspecting, folding, dan disimpan di gudang 
sebelum dikirim ke customer. Dalam melaksanakan kegiatan produksi kain 
memiliki kaitan yang erat dengan penggunaan mesin dalam setiap prosesnya, 
salah satunya yaitu pada proses pertenunan. Dalam proses produksi terdapat 
banyak hambatan yang terjadi seperti terganggunya proses produksi akibat 
kerusakan pada mesin produksi yang dapat menyebabkan kain ambrol. Kain 
ambrol yaitu benang lusi putus yang disebabkan karena tertabrak teropong. 
Penelitian ini difokuskan pada Departemen Weaving blok V pada mesin tenun 
shuttle GA.615D 75” dengan nomor mesin 129, 151, 258, pada perawatan dan 
kerusakan mesin yang menyebabkan kain ambrol. Tujuan penelitian ini untuk 
mengetahui penyebab terjadinya kain ambrol dan untuk mencegah terjadinya kain 
ambrol pada mesin shuttle GA.615D 75. Penyebab terjadinya kain ambrol karena 
faktor material yaitu draft sizing yang tinggi dan faktor metode yaitu kurangnya 
perawatan mesin secara terjadwal. Cara untuk mencegah terjadinya kain ambrol 
pada mesin shuttle GA.615D 75” yaitu dengan melakukan penyetelan rem 
belakang pada beam warping dan melakukan metode preventive maintenance 
secara terjadwal. Adapun saran yang diberikan yaitu dilakukannya perawatan 
preventif mesin shuttle secara terjadwal dengan mengisi check list setelah 
dilakukan perawatan, controlling mesin sesuai dengan alur controlling komponen 
mesin, penggantian pada sparepart yang sudah aus/rusak dan penyetelan rem 
belakang pada beam warping. 

Kata kunci: Perawatan Preventive, Mesin Shuttle GA.615D 75”, Kain Ambrol


