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Industry. 

8. Ibu dan kakak yang selalu memberikan doa dan dukungan 

9. Kepada seluruh pihak yang secara langsung maupun tidak langsung 

membantu dalam penulisan Praktik Kerja Lapangan yang tidak bisa 

disebutkan satu per satu.      

Semoga laporan ini dapat memberi manfaat bagi pembaca, adanya saran dan 

kritik yang bersifat membangun sangat diharapkan untuk kesempurnaan laporan. 
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RINGKASAN 

Praktik kerja lapangan dilaksanakan di PT Tantra Textile Industry yang beralamat 
di Jln. Solo-Sragen km 14, 8, Waru, Pulosari, kecamatan Kebakkramat, 
kabupaten Karanganyar, Jawa Tengah, pada Departemen Weaving unit satu. PT 

Tantra Textile Industry ini didirikan oleh Bapak Simon Tan pada tahun 2003. PT 
Tantra memiliki tiga Departemen yaitu Departemen Weaving, Departemen 
Spinning, dan Departemen Garment. Kegiatan Praktik Kerja Lapangan 

dilaksanakan pada tanggal 8 Mei 2023 sampai dengan 6 Juli 2023. Praktik Kerja 
Lapangan difokuskan pada proses Warping di mesin DKGA 528 pada tarikan 
pertama. Proses warping merupakan proses awal untuk jalur Lusi pada proses 

pertenunan, jumlah putus yang terjadi pada proses warping menentukan 
kelancaran pada proses selanjutnya. Tarikan pertama memiliki angka putus 
tinggi yang disebabkan dari faktor mesin, bahan baku, metode, manusia dan 
lingkungan. Bahan baku pada kontruksi R318T5 merupakan benang open end 
rayon 30 dengan karakteristik benang open end yaitu twist lemah. Maka solusi 
yang dapat dilakukan untuk mengurangi break ratio tinggi pada tarikan awal 
proses warping, yaitu menurunkan rpm pada tarikan awal. Hasil break ratio 

tarikan awal setelah rpm diturunkan dari rpm 500 menjadi rpm 350 sampai 
dengan 450 terjadi penurunan dari rata-rata 3,51 menjadi rata-rata 1,51. 
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