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RINGKASAN

Praktik kerja industri ini juga sebagai syarat untuk menyelesaikan
pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta. Praktik kerja lapangan ini dilaksanakan di PT
Dan Liris yang berada di Kecamatan Grogol, Kabupaten Sukoharjo, Jawa
Tengah. PT Dan Liris berdiri pada tanggal 25 April 1974, namun asal
mula berdiri dimulai pada tahun 1920, generasi pertama dari keluarga
Tjokrosaputro memulai bisnis industri rumahan, dengan menjual batik dari
rumah ke rumah di kota Solo. Pada tahun 1940 dipilihlah nama keris
untuk usaha tersebut, kemudian pada tahun 1970 resmi menjadi
perusahaan swasta terbatas dengan nama PT Batik Keris. Setelah itu
putra Bapak Kasom Tjokrosaputro yaitu Bapak Handoko dan Bapak
Handiman Tjokrosaputro mengembangkan bisnis ke bidang industri tekstil
dengan nama PT Dan Liris. PT Dan Liris sendiri sangat memperhatikan
kualitas produksi, oleh sebab itu perencanaan produksi, pengendalian
produksi, sarana penunjang produksi, dan pengendalian mutu.
Pengendalian Produksi adalah rangkaian prosedur yang diarahkan pada
semua elemen dalam proses produksi, antara lain pengendalian bahan,
harga beli bahan baku, proses produksi, standar kualitas produksi, tenaga
kerja dan sebagainya sehingga memberikan hasil dengan ongkos
terendah dalam waktu tercepat. Pemeliharaan dan perbaikan mesin juga
diperhatikan, karena hal itu akan mempengaruhi kualitas produk yang
dihasilkan, dan memperlancar proses produksi. Selama proses praktik
kerja lapangan berlangsung terdapat suatu masalah yang akan menjadi
pokok pembahasan, pokok pembahasan yang diambil adalah jumlah
hairness dan strength benang yang rendah, salah satu penyebabnya
adalah snail wire yang cacat. Pada Hasil uji benang PC 45 pada mesin
Ring Spinning Toyoda tipe RY No. F20 menggunakan alat Uster Tester 3
menunjukkan angka hairiness (bulu benang) tinggi dan melebihi standar
Pengujian dilakukan di Quality Control unit spinning 2 PT Dan Liris,
menggunakan mesin Uster Tester dan AUTODYN Il Penanganan
tingginya angka hairiness (bulu benang) hanya di fokuskan pada mesin
Ring Spinning. Pengaruh hairiness hanya di fokuskan pada strength
(kekuatan) benang. Dari pembahasan diatas dapat disimpulkan bahwa
faktor yang menyebabkan tingginya angka Hairness(bulu benang) dan
rendahnya strength (kekuatan) benang PC 45 pada mesin Ring Spinning
Toyoda tipe RY No.F20 berdasarkan alat USTER Tester 3 dan
AUTODYN Il Strength Tester karena shnail wire yang cacat.

viii



