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LAMPIRAN

Lampiran 1 hasil wawancara

[14.09, 5/8/2024] Isnan Tegar: saya mau bertanya soal,
1.faktor apa saja yg bisa menyebabkan ambrol
2. settingan yg dapat mempengaruhi ambrol settingan apa saja

3. Penanganan apa saja yang sudah dilakukan sebelum dan sesudah terjadi

ambrol

[21.17, 2/7/2024] pak aziz mekanik kualitas rapier: Ada bayak faktor yg

menyebabkan ambrol..
1.material

Contoh kanjian yg tidak masuk standar maksudnya material zise yg masuk ke
benang tidak sesuai dgn yg sudah ditentukan ..misal target 5% tp cuma 2 % itu

menyebabkan benang mudah putus
2 .manusia

Dalam waktu penyambungan lusi tidak boleh silang..dan sisa sambungan tidak
boleh lebih dari 3mm.itu menyebabkan ..gesekan dan bukaan mulut lusi jadi tidak

sempurna..
3 mesin

Setingan bukaan mulut atau sheeding terlalu rendah..atau terlalu lebar..
Tensen lusi tetlalu tinggi..

4 lingkungan

Kotoran kapas yg jatuh saat mc running..

Sama suhu ruangan yg trlalu panas...

[21.22, 2/7/2024] pak aziz mekanik kualitas rapier: Klo untuk pemanganan
sebelum...keempat faktor itu harus terpenuhi dulu...dan dari segi mesin sebulum
mc running stardard seting mesin harus di penuhi dgn standard konstruksi yg

sudah ada..
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[21.27, 2/7/2024] pak aziz mekanik kualitas rapier: Klosudah terjadi harus ambrol
di liat dulu kondisi ambrolnya..banyak atau tdak..dan kain sudah masuk piece
minimal belum...klo blum klo cuma sedikit dilakukan penyambungan..di sambung
doble agar kain bisa masuk greade tidak di bs tp klosudah masuk piece bisa di

lakukan penarikan baru lusi dimasukan...

[14.09, 5/8/2024] Isnan Tegar: berati kalo untuk settingan nya itu hanya di tension

sama sheeding nya saja ya pak, apa masih ada setting lain yg bisa berpengaruh

[14.09, 5/8/2024] Isnan Tegar: berati untuk setiap kontruksi itu juga sudah ada

standar setting nya masing-masing ya pak?

[[21.54, 2/7/2024] pak aziz mekanik kualitas rapier: Ada di ketinggian backres...itu
juga harus di sesuaikan dgn kontruksi..misalnya pick dan anyaman

konstruksinya..smakin backrest kebawah semakin berat pengetaanya..

[21.56, 2/7/2024] pak aziz mekanik kualitas rapier: lya bener ..kita bisa liat dari job

order pick dan anyaman agar bisa nentukan standar seting mesinya
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Lampiran 2 Gambar ambrol benang
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Lampiran 3 Gambar mesin rapier gama
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Lampiran 4 Contoh standar setting

Standar setting

UJM/F/P/RPR/04.01

No mc: D3 Kode kain: R 331

Mechanic Sheding

=2
(o]

Back Rest Hight : 10 Db KM

Back Rest Depth : 1

Warp Stop Height : -4

Warp Stop Depth : 0

Number of Roll: 2

Position 2nd roll : 2

Spring Type : 10 mm

Spring Position: 5

Display

O IN|O|UL|PH WIN|F

Warp Tension: 1.60 Kn

=
o

Filter: 3/p

[y
[EEN

Pick Density: 48/inch

[EEN
N

Correction Fcator: 96%

[E
w

Crossing Position: 318 Deg

Wps

Keterangan

Settingan antipasi lusi ngapas+dam
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Lampiran 5 Instruksi kerja pengecekan suhu dan RH ruangan

' Instruksi Kerja Kode Dok LIMJIK/RPR/04 18
‘ . Pengecekan RH & Suhu Hal_arj'lan 1dari 1
{ ruangan Revisi 0
PT. USMANTEX Tel. Efekrtif 25-5ep-23
b N g Tl iy Divisi Weaving Rapier Tel. Revisi
1 Ruang Lingkup Proses pengecekan RH & Suhu diruangan Weaving Rapier
B 1. 150 80012015 Tentang Sistem Manajemen Mutu 2. S0P
2 Referensi )
Perawatan Mesin UM/P/RPR/04
3 Pelaksana : Mekanik Reapir Elektrik Shif
4 Lampiran Pendukun|: Buku Laporan cek RH & Suhu Humidifier
5 Instruksi Kerja
1 Siapkan alat dan sarana kerja
7 Sebelum melakukan pengecekan RH & suhu ruangan pastikan
humidifier dalam posisi ON
3 Cek sirkulasi air dalam bak humidifier
2 Lakukan pengecekan dengan sensor RH dan amnbil pada posisi tengah
dan ujung utara ruangan rapier
5 Pastikan RH & suhu ruangan sesual standart yang ditentukan [ RH 74,
Suhu 28°
5 Jika aktual RH & suhu ruangan tidak sesuai standart, maka lakukan
penyetelan dengan mengatur debit air pada kran humidifier
7 Catat haisl aktual RH & suhu ruangan pada buku yang tela disediakan

Disahkan Cleh

Diperiksa Oleh Dibuat Oleh

Managemenet Representativs

Kepala Bagian Weaving Kepala Mekanik
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Lampiran 6 Data perbaikan mesin rapier

MoNTIR 4 TROUBLE KATEGORI TROUBLE B wakTu RePAIE] SHFT B JENIS MESINE]
H5 CHUSNUL AMBROL MEKANIK 30 C RAPIER
A5 CHUSNUL AMBROL MEKANIK 20 C RAPIER
K3 SAMSUL AMBROL MEKANIK 25 B RAPIER
A CHUSNUL AMBROL MEKANIK 30 C RAPIER
13 SAMSUL AMBROL MEKANIK 35 B RAPIER
& LILIK AMBROL MEKANIK MASIH C RAPIER
D1 CHUSNUL AMBROL MEKANIK 15 C RAPIER
12 DAHRUN AMBROL MEKANIK A RAPIER
A CHUSNUL AMBROL MEKANIK 15 C RAPIER
Bo LULUK AMBROL MEKANIK 26 A RAPIER
K2 WAWAN AMBROL MEKANIK 45 C RAPIER
A7 CHUSNUL AMBROL MEKANIK 60 C RAPIER
G2 BUDI SANTOSO AMBROL MEKANIK A RAPIER
D1 DAHRUN AMBROL MEKANIK 36 A RAPIER
K1 DAHRUN AMBROL MEKANIK 65 A RAPIER
Pl DAHRUN AMBROL MEKANIK 45 A RAPIER
o CHUSNUL AMBROL MEKANIK 30 C RAPIER
H3 CHUSNUL AMBROL MEKANIK 35 C RAPIER
c4 LULUK AMBROL MEKANIK 16 A RAPIER
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