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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu bentuk implementasi secara
sitematis dengan singkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh
dengan program penguasaan yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara
langsung di dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja
Lapangan juga merupakan salah satu syarat yang diwajibkan untuk
menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT
Delta Dunia Tekstil Il yang beralamat di Desa Pondok, Kecamatan Grogol,
Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan dari
tanggal 13 Desember 2021 sampai dengan 11 Maret 2022. PT Delta Dunia
Tekstil 1l merupakan salah satu anak perusahaan PT Duniatex grups yang
memproduksi benang kapas (Cotton), Rayon, Tetoron Rayon (TR),dan Polyester
(PE). Selama proses berlangsung terdapat suatu pengamatan yang akan
menjadi pokok pembahasan. Pokok pembahasan yang diambil adalah
pengamatan penggunaan persentase reuse waste di proses mixing bahan baku
Polyester yang berbeda-beda dengan melihat hasil kualitas sliver hasil mesin
carding. Dalam pembuatan gambar komposisi mixing tidak selamanya
menggunakan persentase yang sama setiap waktunya, penggunaan persentase
bervariasi tergantung pemasukan reuse waste, bahan baku yang tersedia
(material yang digunakan tiap bulan tidak sama tergantung stok bahan baku yang
ada seperti menggunakan Polyester dari indorama dan hengyi jiangzu). Dalam
pengamatan persentase yang digunakan yaitu ada 3 macam persentase, yang
pertama menggunakan 0,3%, yang kedua yaitu 2,8%, dan yang terakhir
menggunakan 3,2%. Dalam setiap persentase yang digunakan menghasilkan
kualitas di sliver carding yang berbeda-beda. Dengan standar maksimal dalam
pengecekan CV% 3.75, U% 3, Neps 3, dan Trash 0 di PT Delta Dunia Tekstil Il.
Dari perbandingan pengujian CV%, U%, Neps, dan Trash pada mesin carding
terdapat perbedaan jumlah CV%, U%, Neps, dan Trash. Hasil pengujian pada
penggunaaan reuse waste dengan persentase 0,3% menunjukkan jumlah rata-
rata pada CV% sebanyak 2,49, U% sebanyak 2,42, Neps 0,6 dan Trash 0. Hasil
pengujian pada penggunaaan reuse waste dengan persentase 2,8%
menunjukkan jumlah rata-rata pada CV% sebanyak 2,86, U% sebanyak 2,55,
Neps 1,6 dan Trash 0. Hasil pengujian pada penggunaaan reuse waste dengan
persentase 3,2% menunjukkan jumlah rata-rata pada CV% sebanyak 3,02, U%
sebanyak 2,75, Neps 2,3 dan Trash 0. Hal ini membuktikan bahwa penggunaan
persentase rendah menghasilkan kualitas yang lebih bagus.
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