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RINGKASAN 

 

PT Excellence Qualities Yarn adalah perusahaan industri tekstil yang bergerak 
di bidang pemintalan benang. PT Excellence Qualities Yarn terletak di Dusun, 
Luwung, Desa Sumokembagsari, Kecematan Balong Bendo Kabupaten 
Sidoarjo, Provinsi Jawa Timur yang memiliki luas tanah sebesar 44.728 m2 
dengan memiliki 2 unit gedung produksi yang telah menggunakan mesin-mesin 
modern, dan berteknologi canggih. Berbagai jenis benang yang di produksi akan 
di pasarkaan di berbagai kawasan Indonesia hingga ekspor ke berbagai negara. 
Oleh sebab itu, PT Excellence Qualities Yarn diharapkan dapat menyediakan 
benang dengan kualitas yang tinggi guna memenuhi permintaan pasar. Namun, 
dalam pelaksanaan proses pemintalan benang, hal tersebut tidak terlepas dari 
berbagai permasalahan yang disebabkan dari berbagai faktor. Salah satu faktor 
yang mempengaruhi yaitu pada industri tekstil khususnya pemintalan pasti 
menghasilkan limbah. Limbah atau biasa disebut dengan waste yaitu sisa 
material yang terbuang dari sebuah proses. Waste terbagi menjadi 2, yakni reuse 
waste dan unuse waste. Waste yang memiliki sifat kasar, terkontaminasi, dan 
tidak dapat diuraikan kembali dikategorikan unused waste. Unused waste 
dikumpulkan pada gudang setelah itu akan di proses menggunakan mesin 
hydraulic limbah untuk menjadi bentuk ball dengan berat 60-80 kg/ball kemudian 
dijual. Waste yang memiliki sifat halus, tidak terkontaminasi, dan dapat diurai 
dikategorikan reuse waste. Reuse waste digunakan kembali pada mesin blowing 
akan tetapi penggunaan reuse waste menunggu pergantian bahan baku 
selanjutnya, hasil dari proses reuse waste merupakan benang polyester. 
Semakin banyak waste yang dihasilkan, maka semakin besar pemborosan biaya 
yang dikeluarkan oleh perusahaan. Untuk itu perlu dilakukan proses pemilahan 
dan penyortiran reuse waste dan unuse waste. Jenis-jenis waste adalah dropping 
waste, waste sapuan, waste kontaminasi, waste stripping, waste kurasan, waste 
blower, waste sliver, waste roving, waste bonda, waste pneuma, dan yarn waste. 
Waste yang dapat direuse yakni waste kurasan, waste sliver, waste bonda halus, 
waste pneuma halus. PT Excellence Qualities Yarn menggunakan campuran 
reuse waste dalam setiap kali pemasangan material. Untuk itu perlu dilakukan 
penyortiran waste dengan teliti guna mempermudah dan mencegah terjadinya 
produk gagal. Proses penyortiran dilakukan beberapa tahap yaitu tahap 
pengecekan material, tahap pencabikan material, dan tahap pemasangan 
material reuse waste pada mesin blowing. PT Excellence Qualities Yarn 
menetapkan Standar penggunaan material reuse waste maksimal 1,5% dari 
berat material baru/murni. Sebagai contoh berat material polyester yakni 380 
kg/ball. Dalam satu kali pemasangan pada laydown mesin plucker membutuhkan 
9 bale material polyester, sehingga penambahan berat penggunaan reuse waste 
sebanyak 51.3 kg dalam setiap pemasangan laydown, sehingga total material 
yang diproduksi sebanyak 3.471,3 kg dalam setiap kali pemasangan material 
baru pada mesin blowing. Hasil pengujian kualitas dengan menggunakan 
campuran waste dengan hasil dari pengecekan tersebut dapat dilihat bahwa 
kualitas yang dihasilkan memenuhi standar kualitas. 


