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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu bentuk implementasi secara
sitematis dengan singkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh
dengan program penguasaan yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara
langsung di dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja
Lapangan juga merupakan salah satu syarat yang diwajibkan untuk
menyelesaikan pendidikan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Dengan adanya Praktik Kerja Lapangan,
mahasiswa dapat memaksimalkan kemampuan teorinya secara langsung yang
telah didapat dari kampus untuk dipraktikkan di dunia industri dengan
kemampuan masin-masing, melihat secara langsung serta mempraktikkan alur
kerja yang ada pada industri. Dalam Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan
pada tanggal 06 Desember 2021 sampai 21 Maret 2022 yang bertempatkan di
PT Dan Liris beralamat di Kelurahan Banaran, Kecamatan Grogol, Kabupaten
Sukoharjo 57193, Jawa Tengah, Indonesia. Sebagai perusahaan besar yang
bergerak pada bidang industri tekstil maka PT Dan Liris memiliki beberapa
proses pada tiap departemennya, salah satunya departemen pemintalan atau
unit spinning II dalam pelaksanaan proses pemintalan benang. Untuk
menghasilkan produk dengan kualitas yang tinggi tida terlepas dari berbagai
permasalahan yang disebabkan dari berbagai factor. Salah satu faktor yang
mempengaruhi kualitas benang adalah pengerasan material polyester pada
mesin carding. Yang akan menjadi pokok pembahasan yaitu terjadinya
pengerasan material polyester pada permukaan wire cylinder dan top falt yang
terjadi pada mesin carding rieter line D7 unit spinning II. Pengerasan material
polyester pada permukaan wire cylinder dan top flat dapat mempengaruhi
effisiensi dan kualitas produksi, Apabila penanganan pengerasan material
polyester dapat dilakukan dengan baik dan dapat dilakukan pencegahan agar
tidak terulang, maka akan meningkatkan effisiensi dan menjaga kualitas material
untuk proses ke mesin selanjutnya yaitu drawing.
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