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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur kehadirat Allah SWT karena dengan Rahmat dan Karunia-Nya

penulis dapat menyelesaikan laporan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di

PT PB, dengan judul “ Efisiensi Waktu Pada Proses Spreading.”. Penyusunan

Laporan Praktik Kerja Lapangan bertujuan untuk memenuhi tugas dan kewajiban

sebagai mahasiswa tingkat akhir. Terselesaikannya laporan ini tidak terlepas dari

banyak pihak, maka pada kesempatan ini penulis mengucapkan terima kasih

kepada :

1. Pimpinan PT Pan Brothers yang telah memberikan kesempatan untuk
menyediakan sarana dan prasarana bagi Mahasiswa.

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T., selaku  Direktur
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

3. lbu Agustina Indri, Bapak Andra, dan Bapak Slamet Supriyanto selaku
pembimbing di PT PB.

4. Bapak Andhi- Sukma Hanafi, S.AP.,M.Mselaku pembimbing
pertama dalam menyusun laporan Tugas Akhir ini.

5. lbu Reski Alya P ., STr.Si.M.Tr.T.selaku pembimbing kedua
dalam menyusun laporan Tugas Akhir ini.

6. Orang tua dan saudara yang telah mendukung dan memberikan semangat
dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan.

7. Rekan-rekan di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil

Surakarta.

Penulis sadar bahwa laporan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini jauh
dari sempurna. Untuk itu, kritik dan saran yang membangun sangat
diperlukan dari pembaca. semoga laporan ini dapat menambah wawasan

dan keilmuan bagi pembaca.

Surakarta, 16 Mei 2025

Fauzan Sebastian Yoso Pratomo
NIM. 2303026
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