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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 
Surakarta memberikan peluang kepada mahasiswa untuk meningkatkan keahlian 
mereka di industri tekstil melalui pengalaman langsung. Praktik kerja lapangan ini 
dilaksanakan di divisi Pemintalan 3 PT Sri Rejeki Isman Tbk yang beralamat di Jl. 
KH. Samanhudi No.88 Jetis Sukoharjo,Jawa Tengah. Dalam praktik kerja 
lapangan ini. Departemen spinning 3 memproduksi benang doubling dan benang 
Two-for-One dengan bahan baku rayon, polyester, dan cotton. Produk tersebut 

mencakup berbagai nomor benang, termasuk 20/3 P/V dan 20/2 PV, sesuai 
dengan permintaan pelanggan. mahasiswa terlibat dalam pengoperasian mesin 
Two-for-One (TFO), yang merupakan mesin yang digunakan dalam industri 

tekstil untuk menggabungkan dua benang menjadi satu benang yang lebih kuat. 
Mesin TFO bekerja dengan dua tahap utama yaitu penggulungan dan 
pemuntiran. Namun, pada prosesnya terdapat cacat pada produksi mesin TFO 
yang mempengaruhi kualitas dan kuantitas benang, seperti gulungan stitching, 
gulungan gembos (soft package), dan benang kotor. Jika jumlah cacat tinggi, itu 

bisa menunjukkan masalah pada mesin atau metode kerja. Oleh karena itu, perlu 
dilakukan tindakan perbaikan dan pencegahan untuk meminimalisir terjadinya 
cacat dalam produksi benang. Metode DMAIC digunakan untuk memperbaiki 
proses bisnis dalam industri tekstil. Tahap-tahap dalam siklus DMAIC melibatkan 
Define (identifikasi masalah), Measure (pengukuran kinerja proses), Analyze 
(analisis data), Improvement (pengembangan solusi), dan Control (pengendalian 
proses). Selama praktik kerja lapangan, frekuensi cacat gulungan stitching dan 

gulungan gembos yang sebelumnya sebanyak 25 buah dan 4 buah mengalami 
penurunan sehingga menjadi 9 buah dan 1 buah untuk masing-masing jenis 
cacat benang stitching dan gulungan gembos. Namun pada frekuensi benang 
kotor terdapat kenaikan dari yang sebelumnya sebanyak 2 buah menjadi 3 buah.  


