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Saya yang bertanda tangan dibawah ini :

Nama * Annisa Fitri Nur Jannah
NIM 12101012
Program Studi : Teknik Pembuatan Benang

Dengan ini menyatakan bahwa praktik kerja lapangan yang saya ajukan dengan
judul “Analisis Pengaruh Perlakuan Pengkondisian Benang Terhadap
Moisture Regain dan Strength Pada Benang Rayon Ne 30" adalah hasil karya
saya sendiri. Saya dengan tulus menyatakan bahwa saya tidak menjiplak atau
menggunakan karya orang lain tanpa memberikan pengakuan yang

pantas.segala isi dan maksud dari laporan praktik kerja lapangan ini merupakan
bentuk keaslian peneliti.

Saya telah dengan sungguh sungguh melakukan observasi, pengumpulan data,
dan analisis dalam penelitian praktik kerja lapangan ini. Semua sumber yang
digunakan dalam penyusunan praktik kerja lapangan telah disebutkan dengan
jelas dalam daftar referensi. Saya juga telah mengutip dan merujuk dengan
benar setiap kali menggunakan ide, pendapat, atau hasil penelitian orang lain.

Saya menyadari bahwa pelanggaran terhadap etika akademik, termasuk plagias,
merupakan pelanggaran serius. Saya sepenuhnya siap menerika konsekuensi
yang ditetapkan lembaga pendidikan jika ditemukan adanya plagiasi dalam
praktik kerja lapangan ini. Dengan ini, saya bertanggung jawab sepenuhnya atas

isi dan keasliannya.
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RINGKASAN

PT Pamor Spinning Mills merupakan salah satu perusahaan milik pribumi yang
masih dipertahankan hingga saat ini. Perusahaan ini merupakan perusahaan
milik keluarga H. Santosa Dullah yang berlokasi di Jalan Raya Solo -
Karanganyar. PT Pamor Spinning Mills Indonesia merupakan satu dari beberapa
perusahaan Danar Hadi Group yang bergerak dibidang industri tekstil
diantaranya adalah PT Kusumahadi Santosa, PT Kusumaputra Santosa, dan PT
Danar Hadi. Perusahaan ini kemudian bekerja sama dengan Akademi Komunitas
Tekstil Surakarta untuk sama sama bertujuan menjaring tenaga kerja industri
yang berkompeten dalam bidang pemintalan benang. Dalam pelaksanaannya PT
Pamor Spinning Mills menjadi salah satu industri yang digunakan untuk
melakukan praktik kerja industri dan praktik kerja lapangan yang pada tahun
2023 semester genap dilaksanakan pada rentang tanggal 13 Maret — 25 Mei
2023. Setelah selesai melaksanakan praktik kerja lapangan maka diwajibkan
untuk menyusun laporan praktik kerja lapangan yang merupakan tulisan ilmiah
berisi tentang penjelasan mengenai keadaan umum PT Pamor Spinning Mills
Indonesia. Praktik kerja lapangan ini memiliki tujuan agar mahasiswa diharapkan
mampu mengaplikasikan praktik mata kuliah di industri, mampu mengenal,
mengetahui, dan menganalisis kondisi lingkungan dunia kerja dan memperoleh
gambaran yang lebih komprehensif mengenai dunia kerja. Serta dapat
bermanfaat untuk perusahaan yang terlibat, untuk mahasiswa, dan untuk AK
Tekstil Solo. Jadwal pelaksanaan praktik kerja lapangan di industri tergantung
dengan pembagian di perusahaan. Pada kesempatan PKL ini kegiatan berfokus
secara individu pada divisi quality control untuk mengamati dan membandingkan
perbedaan nilai kekuatan tarik benang dan moisture regain dilihat dari setelah
dan sebelum mengalami pengkondisian. Dikarenakan strength dan mositure
regain merupakan aspek yang penting untuk efisiensi produksi selanjutnya, Hal
tersebut diamati dengan menggunakan metode design of experiment general full
factorial, dengan menggunakan dua faktor dan tiga level untuk setiap faktornya.
Faktor yang digunakan adalah durasi pengkondisian dengan tiga level dimana
masing masing selama 4 jam, 8 jam, dan 16 jam. Dan untuk faktor kedua yaitu
letak pengkondisian yang terdiri pada suhu ruangan, tengah piramida pada ruang
pengkondisian, dan pinggir piramida dalam ruangan pengkondisian. Dua faktor
dan tiga level tersebut akan menimbulkan sembilan percobaan dengan
kombinasi penuh. Agar pembahasan tidak terlalu meluas maka penulisan ini
dibatasi dengan penggunaan benang 100% rayon dengan nomor benang 30/1
dan TPI 19,69 diproduksi oleh mesin winding no 1 serta penelitian ini tidak
membahas terkait pengaruh variabel biaya, pengaruh variabel volume uap air,
dan pengaruh variabel berat benang. Berdasarkan analisis data yang telah
dilakukan dapat ditarik kesimpulan secara umum bahwa durasi dan letak
pengkondisian tidak memiliki pengaruh yang signifikan terhadap strength dan
juga moisture regain secara statistik. Namun faktor letak memiliki hubungan yang
cukup kuat untuk mengubah nilai moisture regain menjadi semakin tinggi dengan
letak yang semakin terkena humidifier dalam ruang pengkondisian. Sedangkan
untuk faktor durasi, dalam rentang waktu 4 jam hingga 16 jam, perubahan dari
nilai strength tidak terlalu signifikan.
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