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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara sistematis
dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan program
penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung di
dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik kerja lapangan
dilaksanakan pada tanggal 13 Maret 2023 sampai dengan 25 Mei 2023. Praktik
kerja lapangan dilaksanakan di PT Excellence Qualities Yarn terletak di Sidoarjo
tepatnya di Jalan Balongbendo, Dusun Luwung, Desa Sumokembangsri,
Kecamatan Balongbendo. Lokasi PT Excellence Qualities Yarn cukup strategis
untuk perluasan perusahaan karena lokasi perusahaan ini terletak dekat dengan
pemukiman warga. PT Excellence Qualities Yarn adalah perusahaan industri
tekstil yang bergerak di bidang pemintalan benang memiliki luas tanah sebesar
44.728 m? dengan memiliki 2 unit gedung produksi yang telah menggunakan
mesin-mesin modern, dan berteknologi canggih. Berbagai jenis benang yang di
produksi akan di pasarkan di berbagai kawasan Indonesia hingga ekspor ke
berbagai negara. Oleh sebab itu, PT Excellence Qualities Yarn diharapkan dapat
menyediakan benang dengan kualitas yang tinggi guna memenuhi permintaan
pasar. Selama PKL berlangsung, terdapat suatu permasalahan yang akan
dijadikan pokok pembahasan. Pokok pembahasan yang diambil adalah
penanganan yarn defect pada proses Ne 40’s polyester 100%. Dalam suatu
perusahaan pasti pernah mengalami permasalahan kualitas benang. Demikian
pula dengan PT Excellence Qualities Yarn mengalami masalah yarn defect yang
berkaitan dengan ketebalan dan ketipisan benang. Tujuan dari penelitian ini
adalah mengetahui faktor-faktor yang menyebabkan yarn defect pada benang dan
mengetahui cara penanganan yarn defect. Kemudian setelah dilakukan
pengamatan, dilakukan identifikasi mengenai faktor penyebab tingginya yarn
defect dengan metode fishbone dan 5W+1H sehingga mendapatkan
permasalahan yang terjadi, yaitu operator menyambung secara overcoat, operator
melakukan double feeding, berat material feeding tidak standar, banyaknya fly
waste, dan pneuma flute tersumbat waste, permukaan top toll tidak rata. Untuk
rekomendasi penanganan, yaitu melakukan pengecekan mesin dengan teliti,
perlunya pengawasan ketat pada proses produksi, pengerataan permukaan top
roll, menjaga lingkungan tetap bersih, membuat jadwal pengecekan rutin setiap 1
jam sekali.
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