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RINGKASAN

PT Danliris merupakan sebuah industri manufaktur tekstil yang beralamat di
banaran (selatan Laweyan), kecamatan Grogol, kabupaten Sukoharjo.
Perusahaan ini memiliki 6 unit yang terbagi dalam unit spinning, weaving, dyeing,
finishing, printing, dan garment. Melalui proses-proses tersebut, perusahaan
menghasilkan produk benang, kain, dan pakaian jadi. Salah satu unit adalah
Spinning (pemintalan) yang merupakan proses pengolahan bahan baku serat
(serat alam atau serat buatan) menjadi benang dengan melalui beberapa
tahapan proses dari mesin blowing sampai Winding. Tujuan dari pemintalan
adalah untuk menghasilkan benang dengan kualitas yang baik dan bermutu
tinggi. Pada salah satu proses pemintalan benang, terdapat proses yang terjadi
pada mesin flyer. Mesin flyer merupakan suatu mesin yang didalamnya terdapat
proses untuk mengubah sliver drawing menjadi roving dengan ukuran tertentu.
Pada mesin flyer terjadi proses penarikan (drafting) sliver, penggintiran
(Twisting) dan penggulungan roving dalam bobbin untuk memudahkan dalam
proses selanjutnya. Pada proses flyer terdapat salah satu komponen penting
yaitu front top roller flyer, komponen ini memiliki peran krusial dalam
pembentukan sliver menjadi roving dengan kualitas yang baik sehingga
berpengaruh langsung terhadap kualitas benang pada mesin ring spinning
terutama kualitas unevenness. Unevenness pada benang merujuk pada
ketidakrataan ketebalan benang. Lalu untuk mengatasi ketidakrataan tersebut,
salah satu cara yang dilakukan yaitu penggerindaan pada front top roller flyer.
Hal ini bisa disebabkan karena permukaan front top roller flyer mempengaruhi
hasil roving sehingga dapat memperbaiki kualitas unevenness benang pada
proses ring spinning, maka dari itu penulis melakukan penelitian dengan
membandingkan penggunaaan front top roller flyer dengan lifetime setelah
penggerindaan 1 dengan 3 bulan terhadap kualitas uneveness benang ring
spinning. Penulis menggunakan metode diagram fishbone dan diagram batang
dalam pengerjaan tugas akhir. Setelah dilakukan pengujian dan pengetesan
didapatkan hasil Ne benang dengan lifetime setelah penggerindaan 1 bulan
yaitu 29,6 dan dengan lifetime setelah penggerindaan 3 bulan yaitu 28,9. Pada
pengetesan uster tester 3 didapatkan hasil rata-rata unevenness benang lifetime
penggerindaan 1 bulan yaitu 8,77 dan lifetime penggerindaan 3 bulan yaitu 9,07.
Dari pengujian dan pengetesan yang sudah dilakukan dapat dilihat bahwasannya
hasil kualitas unevenness benang lifetime penggerindaan 1 bulan lebih baik
dibandingkan dengan lifetime 3 bulan.
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