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KATA PENGANTAR 

 

Alhamdulillah puji syukur penulis ucapkan kehadirat Allah SWT yang telah 

memberikan nikmat yang luar biasa sehingga penulis dapat menyelesaikan 

Praktik Kerja Lapangan selama 2 bulan 15 hari dengan baik serta dapat 

menyusun Laporan ini sebagai kewajiban pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan 

semester 4. Praktik Kerja Lapangan ini di laksanakan pada 13 Maret sampai 

dengan 25 Mei 2023 di PT Danliris, Cemani, Grogol, Sukoharjo, Jawa Tengah. 

Dengan adanya Praktik Kerja Lapangan ini, penulis dapat menambah wawasan 

dan pengalaman, serta dapat mempraktekkan ilmu yang telah Bapak/Ibu dosen 

ajarkan di kampus AK Tekstil Surakarta sebagai penunjang selama mengikuti 

Praktik Kerja Lapangan. Laporan ini merupakan bukti tertulis bahwa penulis telah 

melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT Danliris. 

Penulis mengucapkan terima kasih kepada semua pihak yang telah membimbing 

dan memberikan dukungan kepada penulis dalam pelaksanaan Praktik Kerja 

Lapangan. Penulis juga berharap Laporan ini bermanfaat kepada pembaca dan 

generasi baru yang nantinya menjalani Praktik Kerja Lapangan. Dalam 

penyusunan Laporan ini penulis telah berusaha maksimal, namun karena 

keterbatasan pengalaman dan pengetahuan Laporan ini masih jauh dari 

sempurna baik dari tulisan maupun sistematika. Semoga Laporan ini berguna 

bagi kita semua.  

      

               

Sukoharjo, 11 Mei 2023 

     Penulis 

 

 

 

Rahmad Zaini 

NIM 2101040 
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RINGKASAN 

 

PT Danliris merupakan sebuah industri manufaktur tekstil yang beralamat di 
banaran (selatan Laweyan), kecamatan Grogol, kabupaten Sukoharjo. 
Perusahaan ini memiliki 6 unit yang terbagi dalam unit spinning, weaving, dyeing, 
finishing, printing, dan garment. Melalui proses-proses tersebut, perusahaan 
menghasilkan produk benang, kain, dan pakaian jadi. Salah satu unit adalah 
Spinning (pemintalan) yang merupakan proses pengolahan bahan baku serat 
(serat alam atau serat buatan) menjadi benang  dengan melalui beberapa 
tahapan proses dari mesin blowing sampai Winding. Tujuan dari pemintalan 
adalah untuk menghasilkan benang dengan kualitas yang baik dan bermutu 
tinggi. Pada salah satu proses pemintalan benang, terdapat proses yang terjadi 
pada mesin flyer. Mesin flyer merupakan suatu mesin yang didalamnya terdapat 
proses untuk mengubah sliver drawing menjadi roving dengan ukuran tertentu. 
Pada mesin flyer terjadi proses penarikan (drafting) sliver, penggintiran 
(Twisting) dan penggulungan roving dalam bobbin untuk memudahkan dalam 
proses selanjutnya. Pada proses flyer terdapat salah satu komponen penting 
yaitu front top roller flyer, komponen ini memiliki peran krusial dalam 
pembentukan sliver menjadi roving dengan kualitas yang baik sehingga 
berpengaruh langsung terhadap kualitas benang pada mesin ring spinning 
terutama kualitas unevenness. Unevenness pada benang merujuk pada 
ketidakrataan ketebalan benang. Lalu untuk mengatasi ketidakrataan tersebut, 
salah satu cara yang dilakukan yaitu penggerindaan pada front top roller flyer. 
Hal ini bisa disebabkan karena permukaan front top roller flyer mempengaruhi 
hasil roving sehingga dapat memperbaiki kualitas unevenness benang pada 
proses ring spinning, maka dari itu penulis melakukan penelitian dengan 
membandingkan penggunaaan front top roller flyer dengan lifetime setelah 
penggerindaan 1 dengan 3 bulan terhadap kualitas uneveness benang ring 
spinning. Penulis menggunakan metode diagram fishbone dan diagram batang  
dalam pengerjaan tugas akhir. Setelah dilakukan pengujian dan pengetesan 
didapatkan   hasil  Ne benang dengan lifetime setelah penggerindaan 1 bulan 
yaitu 29,6 dan  dengan lifetime setelah penggerindaan  3 bulan yaitu 28,9. Pada 
pengetesan uster tester 3 didapatkan hasil rata-rata unevenness benang lifetime 
penggerindaan 1 bulan yaitu 8,77 dan lifetime penggerindaan 3 bulan yaitu 9,07. 
Dari pengujian dan pengetesan yang sudah dilakukan dapat dilihat bahwasannya 
hasil kualitas unevenness benang lifetime penggerindaan 1 bulan lebih baik 
dibandingkan dengan lifetime 3 bulan. 
 


