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RINGKASAN

PT Agungtex merupakan pabrik yang bergerak dibidang tekstil tepatnya dari unit garmen
hingga spinning. PT Agungtex terletak di Jetis, Jaten, Karanganyar, Jawa Tengah.
Pelaksanaan praktik kerja lapangan dilakukan dengan metode pemusatan di spinning 2,
dengan proses yang berfokus pada full rayon. Pelaksanaan sendiri dilakukan pada bulan
maret - mei 2023. Pada praktik kerja lapangan dilakukan sebuah observasi dan pengamatan,
ditemukannya tentang adanya banyak defect produk cacat yang dihasilkan selama produksi
dari cacat material,sliver hingga benang. Dalam pengamatan troubleshooting yang dilakukan,
defect sering terjadi pada mesin produksi yang overuse atau sudah melebihi batas pemakaian
yang diharuskan dan bisa juga disebabkan kerusakan yang tidak diduga yang membuat mesin
terpaksa berhenti . Dari pengamatan yang didapatkan cacat sliver sering ditemukan dari
obeservasi dapat disebabkan oleh berbagai hal dari faktor internal hingga eksternal, dari
manusia hingga faktor kecil seperti alat bantu juga bisa menyebabkan adanya defect sliver.
Dalam praktik kerja lapangan ini penyelesaian masalah sangat diperlukan dengan ditambah
klasifikasi masalah dan penyebab harus diberi data dan observasi berkala sehingga masalah
dan penyebab dapat menjadi analisis permasalah yang kuat. Pengumpulan data dilakukan
dengan metode wawancara dan observasi serta pengambilan tes uji telah di temukan mesin
Drawing Rieter RSB D 35 terjadi masalah dalam kualitas output mesin dengan hasil pengujian
Uster Tester diatas normal dan grain timbangan yang kurang dari standar. Dari hasil pengujian
tersebut didapatkan penggolongan masalah dengan metode fishbone, dengan 4 faktor
penyebab permasalahan yaitu manusia, mesin, lingkungan, material. Perbaikan dan
observasi berkala dilakukan terhadap masalah-masalah tersebut, mulai dari perbaikan mesin,
pelatihan manusia, pengkodisian lingkungan, serta perbaikan penanganan material. Setelah
dilakukan perbaikan masalah utama terjadi pada mesin dengan persentase perbaikan pada
kualitas yaitu 80% dan 20% perbaikan kualitas terjadi di manusia, lingkungan, dan material.
Dari hasil-hasil perbaikan masalah dapat disimpulkan bahwa terlihat perbaikan kualitas yang
terjadi setelah dilakukan perbaikan mesin, pelatihan manusia, pengkondisian lingkungan,
serta penganganan material yang benar. Dari meningkatnya standar grain timbangan serta
dan nilai U% atau ketidakrataan yang telah menurun yang dapat dilihat dalam tabel penyajian
dan masalah.



