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lapangan. 

7. Ibu Dra Sih Parmawati, MM., dan Ibu Vallen Laurinda Defrina Widyawan, S.AP. 

selaku pembimbing satu dan dua yang telah meluangkan waktu dan membantu 
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telah banyak membimbing dan memberikan arahan kepada penulis sehingga 

penulis dapat menyelesaikan tugas akhir ini. 
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Dan Produk Tekstil Surakarta yang telah memberikan ilmu sehingga penulis 

dapat menyelesaikan tugas akhir ini. 
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diimpikan oleh penulis. 

11. Serta semua pihak yang tidak bisa penulis sebutkan satu persatu, yang telah 
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RINGKASAN 

 

Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan kegiatan praktik pada instansi ataupun 
perusahaan, untuk mengaplikasikan hal-hal yang diperoleh selama perkuliahan 
dan diharapkan dapat menjadi bekal saat turun langsung ke dunia kerja. Praktik 
kerja lapangan (PKL) adalah salah satu syarat mahasiswa untuk menyelesaikan 
pendidikan Diploma II pada Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 
Surakarta. Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan di PT Excellence Qualities 
Yarn yang beralamat di Dusun Luwung Desa Sumokembangsri Kec. Balong 
Bendo Kab, Sidoarjo Jawa Timur. Praktik ini dilaksanakan dari tanggal 13 Maret 
2023 sampai dengan 25 Mei 2023. Perusahaan ini memiliki dua unit gedung 
produksi yang telah menggunakan mesin-mesin modern, dan berteknologi 
canggih serta mengutamakan kualitas dari produk yang dihasilkan. Perusahaan ini 
berorientasi pada ekspor dengan presentase 90% pasar internasional dan 10% 
pasar local. PT Excellence Qualities Yarn memproduksi benang polyester 100%, 
rayon 100%, TR 65%/35%, dan TR 80%/20%. Pada praktek kerja lapangan ini 
dilakukan pengamatan pada mesin Ring Spinning pada unit 2, Proses pembuatan 
benang di mesin Ring Spinning ini melalui beberapa tahap yaitu, penyuapan, 
peregangan, Twist, dan penggulungan di Cop. Pada proses peregangan ini 
bertugas untuk mengecilkan Sliver Roving  menjadi benang. Proses ini dilakukan 
melalui pasangan rol-rol peregang yaitu Top Roll dan Bottom Roll. Proses 

peregangan tersebut tidak selalu berjalan lancar, hal ini dikarenakan sering terjadi 
End Break yang terjadi karena beberapa faktor terutama tidak standarnya Relative 
Humidity. Besarnya nilai kelembaban merupakan faktor penting yang harus 
diperhatikaan karena dapat mempengaruhi jumlah End Break pada proses 
produksi berlangsung yang dikarenakan oleh material dan benang sangat sensitif 
terhadap perubahan kelembaban, dimana saat RH mencapai angka standar yakni 
54% jumlah end Break semakin sedikit yakni memiliki rata-rata PE 8 dan TR 7 

dibandingkan saat RH jauh dari angka standar yakni 50% pada PE memiliki rata-
rata End Break 21 dan 51% pada TR dengan rata-rata End Break 20.  Solusi yang 

dilakukan untuk menyelesaikan kasus ini dengan cara melakukan pensetinggan 
dan melakukan controlling agar Relative Humidity selalu di angka standar yang 

sudah ditetapkan oleh PT Excellence Qualites Yarn yakni di angka 54% dan 
dilakukan pembersihan pada area produksi terutama pada lubang underground 
(pembuangan udara) agar sirkulasi udara pada area mesin selalu terjaga. 
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