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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan adalah kegiatan yang wajib ditempuh oleh mahasiswa
progam D-lI Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta
pada akhir semester IV. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Indiratex
Spindo dimana merupakan salah satu dari perusahaan tekstil yang terletak di Desa
Randuagung KM 75 Kecamatan Singosari Kabupaten Malang. Didirikan pada
tahun 1996 dan memulai usahanya pada tahun 1998. Di PT Indiratex Spindo
terdapat 2 unit yang memproduksi 100% cotton, Unit 1 memproduksi benang open
end dan unit 2 memproduksi benang ring spinning. Pada departemen spinning,
alur proses pembuatan benang pada unit 2 dimulai dari penataan lay down di
mesin Blowing, kemudian disuapkan ke mesin Carding, lalu dilakukan peregangan
di mesin Drawing yang dibagi menjadi dua yaitu Drawing Breaker dan Drawing
Finisher, kemudian disuapkan ke dalam mesin Roving, dan selanjutnya diproses
di mesin Ring Spinning, kemudian digulung di mesin Winding dan terakhir
pengepakan di bagian packing. Saya dengan kendala yang ada telah menganalisa
masalah yang terjadi pada proses winding, dimana masalah ini fokus pada
komponen Continuous Bobbin Feeding (CBF) di mesin winding Murata 7-V. Pada
mesin Winding Murata 7-V memungkinkan produksi benang yang kontinu dan
tanpa putus. Mesin ini secara otomatis mengganti cop benang yang habis dengan
cop benang baru, sehingga produksi benang dapat berjalan tanpa henti. Selama
proses ini terdapat suatu masalah yang akan menjadi pokok pembahasan yaitu
terjadinya gagal pancing pada komponen Continuous Bobbin Feeding (CBF) yang
menyebabkan efisiensi waktu produksi menjadi menurun. Pada permasalahan kali
ini faktor penyebab terjadinya gagal pancing pada Continuous Bobbin Feeding
(CBF) adalah pengaruh dari kualitas benang ring yang tidak sesuai, output ring
spinning yang tidak standar dan part - part mesin yang bermasalah. Maka dari itu
perlu dilakukan pengecekan secara berkala, seperti menjaga kestabilan kualitas
benang ring spinning, dan melakukan maintenance mesin secara rutin.
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