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LAMPIRAN



Lampiran 1 Data neps mesin B2 sebelum dan sesudah dibersihkan

Sumber: Data quality control unit spinning |

Data Neps mesin B2 sebelum dibersihkan|{Data Neps mesin B2 sesudah dibersihkan

n X (x-X) | (x-R)? n X (x-%) | (x-R)?
1 81 4.4 19.36 1 41 1.2 1.44
2 80 3.4 11.56 2 40 0.2 0.04
3 70 -6.6 43.56 3 38 -1.8 3.24
4 74 -2.6 6.76 4 42 2.2 4.84
5 78 14 1.96 5 38 -1.8 3.24
)3 383 83.2 > 199 12.8
X 76.6 X 39.8

STD 4.5607 STD 1.78885

CV% [ 5.95392 CV% | 4.49461

PT Dan Liris, Tahun 2023.

Lampiran 2 Data neps mesin B3 sebelum dan sesudah dibersihkan

Data Neps mesin B3 sebelum dibersihkan|{Data Neps mesin B3 sesudah dibersihkan

n X (X-X) (x-X)? n X (X-X) (x-X)?
1 85 -2.2 4.84 1 37 -3.8 14.44
2 92 4.8 23.04 2 43 2.2 4.84
3 86 -1.2 1.44 3 41 0.2 0.04
4 91 3.8 14.44 4 42 1.2 1.44
5 82 -5.2 27.04 5 41 0.2 0.04
3 436 70.8 )3 204 20.8
X 87.2 X 40.8

STD | 4.20714 STD 2.28035

CV% 4.8247 CV% 5.5891

Sumber: Data quality control unit spinning | PT Dan Liris, Tahun 2023.

Lampiran 3 Data U% mesin B2 sebelum dan sesudah dibersihkan

Data U% mesin B2 sebelum dibersihkan | Data U% mesin B2 sesudah dibersihkan

n X (x%) | (x-%)° n X x-%) | (x-%)?
1 7.32 0.09 |0.00884 1 4.46 0.098 | 0.0096
2 7.03 -0.20 | 0.03842 2 4.39 0.028 | 0.00078
3 7.80 0.57 |0.32948 3 4.16 -0.202 | 0.0408
4 6.96 -0.27 |0.07076 4 4.38 0.018 | 0.00032
5 7.02 -0.21 | 0.04244 5 4.42 0.058 | 0.00336
3 36.13 0.48992 b3 21.81 0.05488
X 7.226 X 4.362

STD 0.34997 STD 0.11713

CV% | 4.84322 CV% | 2.68529

Sumber: Data quality control unit spinning | PT Dan Liris, Tahun 2023.
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Lampiran 4 Data U% mesin B3 sebelum dan sesudah dibersihkan

Data U% mesin B3 sebelum dibersihkan | Data U% mesin B3 sesudah dibersihkan

n X (X-X) (x-X)? n X (X-X) (x-X)?
1 7.94 -0.374 | 0.13988 1 4.27 0.064 | 0.0041
2 8.33 0.016 | 0.00026 2 4.15 -0.056 | 0.00314
3 7.90 -0.414 | 0.1714 3 4.04 -0.166 | 0.02756
4 8.59 0.276 | 0.07618 4 4.33 0.124 | 0.01538
5 8.81 0.496 | 0.24602 5 4.24 0.034 | 0.00116
3 41.57 0.63372 > 21.03 0.05132
X 8.314 X 4.206

STD 0.39803 STD 0.11327

CV% 4.7875 CV% | 2.69305

Sumber: Data quality control unit spinning | PT Dan Liris, Tahun 2023.

Lampiran 5 Proses pembersihan wire cylinder

Sumber: Dokumentasi pribadi, Tahun 2023.
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Lampiran 6 Proses pembersihan stationary flat

Sumber: Dokumentasi pribadi, Tahun 2023.

Lampiran 7 Sikat kawat

Sumber: Dokumentasi pribadi, Tahun 2023.

74



Lampiran 8 Cutter

Sumber: Dokumentasi pribadi, Tahun 2023.

Lampiran 9 Data suhu dan RH mesin carding

Sumber: Dokumentasi pribadi, Tahun 2023.

75



Lampiran 10 Jadwal preventive maintenance mesin blowing dan carding

Sumber: Data maintenance unit spinning | PT Dan Liris, Tahun 2023.
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Lampiran 11 Mesin Uster Tester 3

Sumber: Dokumentasi pribadi, Tahun 2023.

Lampiran 12 Mesin neps and trash indicator

Sumber: Dokumentasi pribadi, Tahun 2023.
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MESIN PRODUKSI

Lampiran 13 Daftar mesin di unit spinning | PT Dan Liris

BLOWING RIETER | UNIFLOC A.10 SWISS 1994 1 JALAN
UNICLEAN B.L SWISS 1994 1 JALAN
UNIMIX B7/3 SWISS 1994 1 JALAN
BLOTINGS MING ABO AB-F.101 | TAWAN | 2009 1 JALAN
FFB MFC-E12 | TAWAN | 2009 1 JALAN
MC MC-EO1 | TAWAN | 2009 1 JALAN
AM AM-E800 | TAWAN | 2009 1 JALAN
MCK MCK-F12 | TAWAN | 2009 1 JALAN
CARDING ENGINE | REISR | AEROFEED | swiss 1995 12F JALAN
e CHF1 | TAWAN | 2009 8 JALAN
DRAWING FRAME | TOYODA py2c | JEPANG | 1982 4F JALAN
RIETER SB-D11 | JERMAN | 2008 2F JALAN
RIETER | RSBD-D40 | JERMAN | 2008 2F JALAN
RIETER RSB-D30 | SWISS | 2002/2001 2F JALAN
RIETER | RSB-D30C | SWISS | 2002/2001 2F JALAN
SYMPLEXFLY TOYODA FL 16 JEPANG | 1982 7F JALAN
';825 HY-420C | CHINA 2008 1F JALAN
TOYODA FL6 JEPANG | 1975 2F JALAN
RING SPINNING TOYODA RY JEPANG | 1976 46 F JALAN
TOYODA RY JEPANG | 1982 36F JALAN
CONE WINDER MURATA QPRO | JEPANG | 2015 2F JALAN
MURATA QPRO | JEPANG | 2014 1F JALAN
MURATA QPRO | JEPANG | 2016 1F JALAN
MURATA M| EPanG | 1984 1F JALAN
MURATA 7VFF | JEPANG | 2000 1F JALAN
MURATA 07-Nov | JEPANG | 1990 5F JALAN
MESIN
PENDUKUNG
AIR COMPRESSOR | ATLAS GA55 BELGIA LUNIT JALAN
TS GA 37 BELGIA 1995 LUNIT JALAN
TS GA 37 BELGIA 1990 LUNIT JALAN
TS GA37+ | BELGIA | 2016 LUNIT JALAN
DRAYER INGERSOLD | Rs 200 USA 2000 LUNIT JALAN
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ATLAS

COPCO FD-150 BELGIA 2016 1 UNIT JALAN

3. BALE PRESS GAJAH SOLO 1988 1 UNIT JALAN

4. AIR WASHER FINE AIR TAIWAN 2016 3 UNIT JALAN
ROVING

5. STRIPPING TM-2A 1 UNIT JALAN

Sumber: Data personalia unit spinning | PT Dan Liris, Tahun 2023.

Lampiran 14 Spesifikasi material rayon

_'c01’-HT-17-05-23 3—:| é

1.33 dtex x 38 mm

Lustre GW

.Bright 300.5 KG

Sumber: Data quality control gudang material spinning PT Dan Liris, Tahun 2023.
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AKADEMI KOMUNITAS

Kementerian . o TEKSTILDAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA &3
7 Pefmduft.r!al? Jalan Kj HajarDewantara, Kentingan, Jebres, Surakarta 57126 e

{E‘? Telp : 02716792696 Fax : 0271-6792697 S|
Kode Dokumen [ Tanggal Terbit —
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e LEMBAR PERBAIKAN
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Kememe[iaﬂ BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI
o Reracitran AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN
Y b PRODUK TEKSTIL SURAKARTA

JI. Ki Hajar Dewantara, Jebres, Jebres, Surakarta
Telp. (0271) 6792696 Fax. (0271) 6792697

REKAP PERCAKAPAN BIMBINGAN

Judul Tugas Akhir
Analisis Faktor Penyebab serta Penyelesaian Wire Cylinder dan Stationary Flat Kotor yang Berpengaruh terhadap Kualitas
Neps dan U% (Unevenness) pada Sliver di Mesin Carding Ming Cheng Type CH-F1 dengan Metode Fishbone

Sesi / Bahasan : ke-1/Melakukan konfirmasi sebagai mahasiswa bimbingan Tugas Akhir dan bertanya mengenai sistem bimbingan
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANTO

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-2 / Menyampaikan topik permasalahan yangingin dibahas pada Laporan Praktik Kerja Lapangan serta meminta arahan
mengenai penulisan.
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANTO

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-3/Meminta rekomendasi dan arahan mengenai pengembangan terhadap data yang diambil untuk penyusunan BAB IV
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANTO

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-4/Mengajukan data pengujian Neps dan U% serta meminta arahan untuk penulisan selanjutnya pada BAB IV
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANTO

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-5/Mengajukan fileBAB IV dan meminta arahan apabila ada revisi
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANTO

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-6/Mengajukan hasil revisi dari BAB IV yang sebelumnya telah diajukan
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANTO

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-7/Bertemu secara offline untuk konsultasi BAB | sampai V
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANTO

ITidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-8/Mengajukan hasil revisi file Tugas Akhir BAB | sampai V yang sebelumnya telah diajukan
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANTO

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-9/Mengajukan hasil revisi terakhir dan ACC dari dosen pembimbing 1
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANTO

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-10/ Melakukan konfirmasi sebagai mahasiswa bimbingan Tugas Akhir
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 9943011394 - VALLEN LAURINDA DEFRINA WIDYAWAN

|Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-11/Mengajukan file Tugas Akhir BAB | sampai V kepada pembimbing 2
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 9943011394 - VALLEN LAURINDA DEFRINA WIDYAWAN

ITidak ada data percakapan
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Sesi / Bahasan : ke-12 / Mengajukan hasil revisi file Tugas Akhir BAB | sampai V yang sebelumnya diajukan

Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 9943011394 - VALLEN LAURINDA DEFRINA WIDYAWAN

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-13 / Meminta tanda tangan sebagai bukti ACC file Tugas Akhir dari dosen pembimbing 2
Mahasiswa : 2101035-BAGUSPRADITA Dosen Pembimbing : 9943011394 - VALLEN LAURINDA DEFRINA WIDYAWAN

Tidak ada data percakapan
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