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RINGKASAN 

PT PBRX merupakan salah satu perusahaan garmen di Indonesia dengan 
berbagai konsumen dari apparel dalam negeri maupun luar negeri. PT PBRX 
berdiri pada tanggal 21 Agustus 1980 di Tangerang, Banten. PT PBRX memiliki 
beberapa anak perusahaan diantaranya yaitu PT HI, PT C8, PT OAI, PT APS, PT 
CG, PT ESGS. Pada praktik kerja lapangan ini penulis melaksanakannya di salah 
satu anak perusahaan PT PBRX yakni PT ESGS lebih tepatnya di Departement 
Merchandiser ESGS pada devisi Kid’s and Women Bottom. PT ESGS 
memproduksi salah satu brand yakni brand UQ. Dalam proses pembuatannya 
tidak berbeda dengan brand-brand lainnya dimana terdapat proses spreading, 
marking, cutting, bundling, sewing, quality control. Penulis melakukan analisis 
dalam proses pengujian material interlining style 123F***C terdapat permasalahan 
yang menyebabkan delay order accesories care label dan dapat menghambat 
proses produksi. Permasalahan ini disebabkan karena kegagalan hasil pengujian 
material interlining yang dilakukan di perusahaan ketiga yakni PT KN. Tes uji yang 
dilakukan biasa disebut dengan tes interlining durability. Tes ini merupakan salah 
satu hal yang penting dalam proses pembelian accessories untuk nantinya MD 
bisa order item care label, selain itu juga sebagai gambaran kelayakan material 
interlining tersebut. Dalam pelaksanaan tes interlining durability style 123F***C 
terjadi kegagalan peeled off interlining. Terdapat dua faktor yang menyebabkan 
kegagalan tes uji yang tidak sesuai standar yaitu  faktor suhu dan faktor waktu. 
Faktor suhu yang mempengaruhi yakni pengaturan suhu pada mesin yang ada di 
perusahaan berbeda dengan mesin yang digunakan supplier. Faktor waktu yang 
mempengaruhi yakni karena pengaturan waktu yang digunakan pada proses 
persiapan tidak sesuai. Solusi untuk mengatasi masalah kegagalan tes uji 
interlining yang disebablkan peeled of interlining adalah dengan melakukan 
perawatan pada mesin fusing, uji coba tes material secara internal dengan 
perbandingan suhu yang diberikan supplier. Tahapan dalam penyelesaian 
permasalahan yakni dilakukan improvement material, material akan dikirim ulang 
ke perusahaan KN, yang kemudian tim merchandiser akan menerima report lolos 
tes uji material secara internal. 

 


