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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan merupakan salah satu program pembelajaran untuk
menyelesaikan pendidikan D2 di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta. Dengan adanya praktik kerja lapangan mahasiswa diharapkan lebih
mengenal dunia industri serta dapat mempersiapkan diri lebih matang untuk
memasuki dunia kerja. Praktik kerja lapangan dilaksanakan di PT Delta Dunia Tekstil
(DDT) Il yang berlokasi di Pondok, Grogol, Sukoharjo sejak tanggal 13 Maret 2023
sampai 25 Mei 2023. PT Delta Dunia Tekstil Il merupakan bagian dari Duniatex Grup
yang bergerak di bidang pemintalan. Perusahaan ini terdiri dari 2 unit, yaitu unit AB
dan CD yang memproduksi benang sesuai pesanan seperti cotton carded, polyester,
dan tetoron rayon. Benang yang diproduksi berasal dari serat yang diproses melalui
mesin blowing, carding, drawing, flyer, ring spinning, dan winding. Terdapat juga
berbagai pengujian dan pengecekan serat, sliver, roving, dan benang agar kualitas
yang diinginkan tetap terjaga. Pokok pembahasan laporan ini mengarah pada
Penyelesaian permasalahan Penyelesaian permasalahan Mechanical Fault pada
Daerah 10 cm menggunakan metode PDCA Mesin Drawing Finisher FA 306 A proses
Polyester. Pada saat melakukan praktik kerja lapangan ditemukan permasalahan
mechanical fault yang terletak di daerah front roll yang berada pada wilayah 10 cm.
tepatnya kesalahan dalam penyettingan toleransi housing front top roll yang tidak
sesuai standar satu mlimeter yaitu 1,5 milimeter yang menyebabkan proses drafting
tidak bekerja secara optimal seperti tersangkutnya sliver di celah-celah housing top
roll dan juga dapat mengakibatkan sliver tidak bisa di press secara maksimal.
pengaruh mechanical fault dapat menyebabkan sliver drawing menjadi tebal tipis, baik
tebal tipis secara visual maupun non visual. Penyelesaian permasalahan dilakukan
dengan baik menggunakan pendekatan melalui metode PDCA yang terurut secara
rinci dengan tahapan plan melakukan perencanaan perbaikan, tahapan do melakukan
implementasi dari perencanaan perbaikan, tahapan check melakukan evaluasi dari
implementasi yang telah dilakukan, dan tahapan action merupakan tindakan
penyesuaian bagaimana mencegah terjadinya kembali permasalahan penyettingan
toleransi housing front top roll yang tidak sesuai standar sebesar satu milimeter.
Perbaikan yang dilakukan untuk menangani kesalahan dalam penyettingan toleransi
housing front top roll menggunakan tindakan corrective maintenance dengan
melakukan penyettingan kembali pada area housing front top roll sebesar satu
milimeter.
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