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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan merupakan salah satu kegiatan yang bertujuan untuk
memperoleh gambaran umum mengenai dunia kerja di industri. Praktik kerja
lapangan adalah program dimana siswa atau mahasiswa ditempatkan di
lingkungan kerja industri untuk mendapatkan pengalaman kerja langsung di
industri. Praktik kerja lapangan menjadi salah satu syarat yang harus dilakukan
untuk menyelesaikan pendidikan di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta. Praktik kerja lapangan dilaksanakan pada tanggal 13
Maret 2023 — 25 Mei 2023 di PT Excellence Qualities Yarn yang berlokasi di Dusun
Luwung, Desa Sumokembangsri, Kec. Balongbendo, Kab. Sidoarjo, Jawa Timur.
PT Excellence Qualities Yarn merupakan salah satu perusahaan manufaktur yang
bergerak dibidang pemintalan benang dengan hasil akhir berupa benang ring,
benang rotor, dan benang MVS. PT Excellence Qualities Yarn memiliki dua unit
produksi, pada unit dua memproduksi benang ring poliester 100% dan TR 65/35%,
sedangkan pada unit satu memproduksi benang rotor dan benang MVS poliester
100% dan TR 50/50%. Pada saat proses produksi di mesin ring spinning pastinya
tidak luput dari sebuah permasalahan. Pada penelitian kali ini berfokus pada
permasalahan yang terjadi pada area drafting zone mesin ring spinning karena
pada saat proses produksi berlangsung harus terbebas dari berbagai
permasalahan supaya hasil akhir benang yang diproduksi sesuai dengan
permintaan pelanggan. Permasalahan yang sering terjadi di area drafting zone
antara lain adalah lapping pada top roll, lapping pada bottom roll, undraft, dan
rubber cots cacat. Pengumpulan data jumlah masing-masing permasalahan
dilakukan secara observasi dengan pengamatan secara langsung pada mesin ring
spinning nomor 13 dan nomor 15 proses 30 TR. Observasi pengumpulan data
dilakukan selama tujuh hari masing-masing selama satu shift. Jumlah rekapitulasi
permasalahan lapping bottom roll sebanyak 598 kali, untuk permasalahan lapping
top roll sebanyak 407 kali, untuk permasalahan rubber cots cacat sebanyak 459
kali, dan untuk permasalahan undraft sebanyak 68 kali. Masing-masing
permasalahan di area drafting zone akan dicari penyebab mendasarnya dengan
menggunakan metode Fault Tree Analysis (FTA). Setelah ditemukan penyebab
mendasar dari masing-masing permasalahan di area drafting zone akan diberi
usulan perbaikan dengan menggunakan metode Theorija Rezhenija
Izobretatelskikh Zadatch (TRIZ). Usulan perbaikan yang didapatkan dengan
menggunakan metode TRIZ yaitu dengan memberikan pelatihan bagi operator dan
mekanik, melakukan pengecekan sparepart secara berkala, menjadwalkan waktu
penggantian sparepart secara periodik, membuat data stok sparepart,
mengelompokkan jenis sparepart, dan melakukan perawatan secara korektif
apabila terdapat mesin yang mengalami kerusakan.



