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RINGKASAN

PT 5 Rejeki lsman Tbhk merupakan salah satu perusahaan tekstil yang
beralamal di J. KH Samanhudi no B8, Jelis, Sukcharje, Jawa Tengah, berdirl
pada tahun 1996. Hasil produksi PT Srl Rejeki Isman Thk adalah benang, kain,
dan pakaian jadi. Seiring berkembangnya teknologl dan informasi khususnya
pada bidang tekstil, PT 3ri Rejeki lsman Tbk memproduksi benang yvang tidak
melewati mesin speed frame dan riag frame. Proses ini dinamakan proses open
end, dimana sfiver hasil dari mesin drawing fnisgher langsung di proses ke mesin
open end vang hasilnya berupa benang, Dikarenakan proses ini memangkas dan
menggantikan proses pada mesin speed frame dan nng frame di pemintalan
maka tentu saja akan mempersingkat proses produksi.  Berdasarkan analisis
sarla perhitungan yang dilakukan penulis pada bab pembahasan, efisiansi
produksl pada mesin open end selama bulan Februarl 2022 tercapal hingga
&7%. Faktor-fakior yang menyvebabkan penurunan efislensi terdin dar berbagail
macam faktor, diantaranya faktor manusia, lingkungan, material, metode, dan
mesin, Fakior manusia melipufi rendahnya kehadiran karyawan serfa waktu
istirahat dan ganfi shift yang tidak sesuai, Faktor lingkungan meliputi subu dan
kelembaban yang tidak seswuai. Fakior materal meliputi kualitas shver dan
benang yang buruk. Faktor metode meliputi sop yang fidak dijalankan dengan
benar. Terakhir terdapat faklor mesin vang meliputi banvaknya idle rotor,
pemadaman dalam waklu yang lama, serla problem elekink dan mekanik.
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