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KATA PENGANTAR 

 

Puji dan syukur kehadirat Allah SWT karena dengan rahmat dan karunia-Nya 

penulis dapat menyelesaikan laporan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

yang telah dilaksanakan mulai tanggal 13 Maret 2023 sampai dengan 25 Mei 

2023 di PT Pamor Spinning Mills. Laporan ini penulis susun berdasarkan 

pengalaman dan data-data yang diperoleh selama melaksanakan PKL. Dapat 

terlaksananya kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini tidak lepas dari dukungan dan 

partisipasi dari berbagai pihak, sehingga penulis dapat melaksanakan Praktik 

Kerja Lapangan dengan baik dan benar. Maka pada kesempatan ini penulis 

menyampaikan terima kasih kepada : 

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E, M.M selaku Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

2. Bapak Hamdan S Bintang, S.T, M.M selaku Ketua Prodi Teknik Pembuatan 

Benang yang telah memberikan kesempatan penulis untuk melanjutkan 

penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan dan mengikuti sidang. 

3. Bapak/Ibu dosen pengajar yang telah memberikan pembekalan dan materi 

kuliah selama di kelas.  

4. PT Pamor Spinning Mills yang telah memberikan kesempatan untuk 

menyediakan sarana dan prasarana bagi mahasiswa. 

5. Bapak Dr. Ahmad Darmawi, ST, M.Eng dan Bapak Agus Ardiyanto, S.Pd 

selaku pembimbing di dalam menyusun Laporan Kegiatan Praktik Kerja 

Lapangan (PKL). 

6. Bapak Ambar Supriyadi yang telah memberikan bimbingan selama 

mahasiswa melakukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT Pamor 

Spinning Mills. 

7. Semua pihak yang telah menjadi instruktur selama mahasiswa 

melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT Pamor Spinning Mills. 

8. Bapak Drs. Bambang Yulianto, M.M yang telah memberi dorongan dan 

semangat di titik terakhir penulis agar bisa menyelesaikan tahap tugas akhir. 

9. Kedua orang tua penulis yang selalu memberikan kasih sayang, doa, 

nasehat, serta kesabarannya yang luar biasa dalam setiap langkah hidup 

penulis, yang merupakan anugrah terbesar dalam hidup. 

10. Saudara dan semua keluarga yang telah banyak memberi dorongan dan 

bantuan kepada penulis untuk menyelesaikan laporan ini. 



ii 

 

Penulis sadar bahwa laporan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini jauh dari 

sempurna. Oleh sebab itu penulis memohon maaf apabila dalam penyusunan 

laporan ini terdapat banyak kesalahan, baik dalam segi penulisan, pembahasan, 

dan penyusunan yang kurang rapi. Semoga laporan kegiatan Praktik Kerja 

Lapangan ini dapat bermanfaat khususnya bagi penulis dan umumnya bagi para 

pembaca. 

      Surakarta, 24 Mei 2023 

       Penulis 

 

 

    Windhi Astika 
NIM 2101013
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RINGKASAN 

 

Pendidikan vokasi juga dikenal sebagai pendidikan kejuruan adalah jenis 
pendidkan yang  fokus pada penguasan keterampilan praktis dan dan 
pemahaman teori yang relevan dengan industri atau pekerjaan tertentu. Tujuan 
utama pendidikan vokasi adalah untuk mempersiapkan siswa agar siap bekerja 
dalam bidang pekerjaan khusus atau industri tertentu setelah menyelesaikan 
program pendidikan. Menurut kurikulum pendidikan program Diploma II Akademi 
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta mewajibkan kepada 
setiap mahasiswa untuk mengikuti kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang 
menjadi salah satu syarat bagi mahasiswa untuk menyelesaikan pendidikan 
program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 
Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada tanggal 13 Maret 2023 
sampai dengan 25 Mei 2023 di PT Pamor Spinning Mills yang berlokasi di Jalan 
Raya Jaten 9,4 Jaten, Karanganyar. Praktik Kerja Lapangan difokuskan pada 
perbaikan kualitas tingginya angka putus benang pada benang cotton 40s di 
mesin Ring Spinning Lakshmi LR9/AX. Berdasarkan hasil penelitian 
menggunakan metode penelitian diagram fishbone maka timbulnya putus 
benang disebabkan karena snail wire tidak center.  Faktor yang mempengaruhi 
snail wire tidak center diantaranya adalah dari faktor manusia yang kurang 
memahami SOP, pencabutan cop yang terlalu keras, fly waste, lappet aus, 
cleaning tidak maksimal, serta pengencangan baut yang kurang. Solusi untuk 
permasalahan diatas adalah dengan dilakukan penggantian dan resetting snail 
wire. Setelah dilakukan penanganan dapat diketahui bahwa angka putus benang 
pada mesin Ring Spinning menurun. 


