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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Laporan hasil produksi mesin AJL double beam 
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Lampiran 2. Jadwal pelumasan mesin AJL 
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Lampiran 3. Laporan pelumasan dan perbaikan mesin AJL 
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Lampiran 4. Data kerusakan mesin 

 

 

 

A putus pakan

B servis valve

C putus pakan

A display eror

B putus pakan

C

A

B

C

A

B

C

A

B ws

C elektrik eror

A putus pakan, lusi

B

C

A

B lusi ambrol

C

A putus pakan

B

C putus lusi

A lusi putus tengah

B ambrol

C tying

A

B

C

A putus pakan

B

C putus pakan, lusi

A

B

C

A

B

C

A

B

C

25

26

27

19

20

21

22

23

24

14

15

16

17

18

 

Tanggal Shift Jenis Kerusakan

A lusi putus ambrol

B bh tiyng

C putus pakan

A lusi putus lolos

B putus pakan

C ping leno

A putus pakan , lusi

B putus lusi

C putus pakan, lusi

A putus lusi

B putus lusi

C putus pakan

A

B

C putus lusi, pakan

A

B

C putus lusi, pakan

A

B putus lusi

C

A

B putus pakan

C putus pakan

A

B putus pakan

C putus lusi, pakan

A beam habis

B tying

C putus lusi

A putus pakan, lusi

B putus lusi

C putus pakan, lusi

A putus pakan valve

B putus pakan

C

A beam habis, elektrik jalan

B

C

13

7

8

9

10

11

12

1

2

3

4

5

6
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Lampiran 5. Usulan jadwal preventif mesin AJL Picanol PAT-A 

 

  

Jadwal Peventif Mesin AJL Picanol PAT-A 

Tahun : 2023 

No Nama Item Kegiatan Periode 
Bulan 

Januari  Februari Maret April Mei Juni 

1 Bearing shedding scouring 1 bulan              

2 Accumulator checking 1 minggu                                                 

keterangan  

√ = sudah dilakukan 

x = tidak dilakukan 

  

 

Mekanik 

 

(Nama) 

Kepala Mekanik 

 

(Nama) 


