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Fuji syukur kehadiral Allah SWT vang telah malimpahkan rahmat dan kaninia-

Mya sehingga penulls bisa menvelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan
sebagal tugas akhir sera kewajiban setelah menglkull Praktik Kera Lapangan di
PT Delta Dunia Tekstd || yang beralamat di Pondek, Grogol, Sukoharjo, Penulis
menyvadan bahwa selama penyvusunan laporan prakiik kerja lapangan ierdapal

banyak kekurangan dan kesalahan. Namun, berkat bimbingan serta arahan dari
berbagal pihak laporan praktik kera lapangan ini dapat diselesaikan dengan baik.
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bermanfaal.
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10, Bu Kiswati, Bu Dewl, serta para operator ring spioning vang telah
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12, Teman-leman di Akadam Komunitas induslsi Tekstl dan Praduk Tekstil
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Fenulis berharap laporan prakik industri ini dapat bermanfaat bagi pembaca
serta menambah pengetahuan terkait dunia industri peminialan, Kritik dan saran
pendlis butubkan untuk dapat membuat karya vang lebih baik ke depannya.
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RINGKASAN

FPraklik Kerja Industri (Prakerin} marupakan salah salu program pembelajaran
untuk menyelesaikan pandidikan D2 di Akademi Komunitas Industn Tekstil dan
Produk Tekstl Surakarta. Dengan adanya prakern mahasiswa diharapkan lebih
mengenal dunla industn serta dapat mempersiapkan din lebih matang uniuk
memasuki dunia kera. Prakerin penulis dilaksanakan di PT Delta Dunia Tekstil
(DOT) I yang berlokasi di Pondok, Grogol, Sukoharjo sejak tanggal 6§ Desember
2021 sampai 11 Maret 2022, PT Delta Dunia Tekstl I merupakan bagian dari
Duniatex Grup yang bergerak di bidang pemintalan. Perusahaan ini terdin dari 2
unit, vaifu unii AB dan CD yang memproduksi benang sesuai pesanan seperti
colton carded, polyester, seda teloron rayon, Benang vang diproduksi berasal
dar seral yang diproses melalul mesin blowing, carding, drawing, fyer, rng
spinning, serla winding. Terdapal juga berbagal pengujian dan pengecekan
garal, shvar, roving, sera benang agar kualitas yang dilnginkan telap terjaga.
Perawatan terhadap mesin juga merupakan hal penting vang perlu diperhaltikan,
PT DDT I ruiin melakukan penjadwalan perawatan mesin sera melakukan
pengecekan terhadap spare pard apakah masih layvak digunakan alau fidak,
Pokok pembahasan laporan ini mengarah pada kemampuan operator dalam
melayani mesin ring spinming. Pengamatan dilakukan penulis terhadap benang
Coffon Ne 20°s, Colton Ne 40's, TR Ne 24's, dan TR Ne 30's. Kinerja operatar
dipengaruhl berbagal faktor-fakler yang dapal mengurangl kemaksimalan
operator dalam melakukan tanggung jawabnya. Faklor-faklor yang dimaksud
berasal dard mesin, melode, lingkungan, dan manusia. Penulis berfokus pada
faktor-fakior manusia yang dapat memengarshi kinerja operator, antara lain
wakiu wvang dibutubkan wntuk menyambung benang, frekuensi kegagalan
operator, waktu yang dibutubkan untuk mengganti rowving, dil. Hasil pengamatan
terhadap elemen-elemen kerfga vyang memengaruhi  operator  dalam
mengoperasikan Ang spinning menunjukkan hasil elemen yang memenuhi
slandar sera lidak memenuhi standar, Fakior vang berpengaruh pada
banvaknya pembagian mesin kepada operator ditentukan oleh banyvaknya waktu
vang hilang dar keseluruhan waktu yang diberikan untuk bekerja. Wakiu yang
hifang tersebut dikarenakan fakior gagal sambung, penggantian  rowving,
pengambilan pneuwma waste, serta memutari mesin dalam satu shiff cperator
bekerja. Semakin banyak wakiu yang hilang maka pembebanan mesin operator
akan lebih sedikil,



