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LAMPIRAN 

 



Lampiran 1 Operation Procces Chart 

 

Sumber: Pengamatan Pribadi, Mei 2023. 
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Lampiran 2 SOP Inspect Fabric 

NO SOP Inspect Fabric 

1 Koordinasi dengan Werehouse setiap mengambil dan 
mengembalikan kain 

2 Mengisi dengan lengkap Paper Report dimeja Inspect dan memotong 
contoh kain untuk Swatches Paper Report 

3 Mengambil kain untuk kebutuhan inspeksi sebanyak 15% sampai 
dengan 30% setiap lot, setiap Warna 

4 Membuat shadeband untuk setiap kain perlot yang di inspeksi, jika 
dalam satu lot terdapat beda Warna segera informasi ke 
Merchandiser 

5 Membuat Shading Sample (jahit contoh Shading) jika diketemukan 
terdapat Shading pada kain harus membuat mock up dan side to side 
yang dijahit in one piece dan dilaporkan ke Merchandiser 

6 Memotong Sample untuk Merchandiser sebanyak dua set, jika telah 
disetujui dengan Sample Reject tersebut maka Merchandiser harus 
tanda tangan sebagai bukti Approval 

7 Meminta bukti black and Werehouseite komunikasi Merchandiser 
dengan Buyer atau mill bahwa Fabric problem telah dilaporkan 

8 Membuat tanda terima jika mendapat Shade Band Approve Buyer dari 
Merchandiser jika saat Inspection kain berlangsung Shade Band 
belum diterima maka diinformasikan ke Merchandiser agar Shade 
Band kain tersebut segera di transfer ke QC Fabric 

9 Membandingkan Shade Band QC Fabric dengan band yang di 
Approve Buyer, jika terdapat perbedaan maka diinformasilan ke 
Merchandiser 

Sumber : Gudang PT Ambassador Garmindo 2, Mei 2023 

  



Lampiran 3 Observasi Bagian Inspecting 

Sumber: pengamatan pribadi, Mei 2023. 

 

 


