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RINGKASAN 

Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan salah satu dari program yang telah 
ditetapkan oleh  kampus Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 
Surakarta (AK-Tekstil Solo) yang merupakan sekolah vokasi dimana 
menggunakan metode dual system. Praktik kerja lapangan ditempuh mahasiswa 
pada semester akhir sebagai syarat kelulusan untuk menyelesaikan studi program 
Diploma II program studi Teknik Pembuatan Garmen AK-Tekstil Solo. Pelaksanaan 
kegiatan PKL di PT PB dimulai pada tanggal 13 Maret dan berakhir pada tanggal 
16 Mei 2023. Selama pelaksanaan praktik kerja lapangan di PT PB tepatnya di 
factory PS 2, departemen IE GSD (Industrial Engineering General Sewing Data) 
yang merupakan salah satu dari anak perusahaan yang beralamat di Desa Butuh 
RT 01/RW 02 Kecamatan Mojosongo, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah, 
Indonesia. PT PB adalah satu dari sekian banyak perusahaan garmen yang ada 
di Indonesia dan merupakan perusahaan garmen terbesar di Indonesia dengan 
berbagai konsumen dari apparel dalam maupun luar negeri. PT PB memiliki 
perkembangan yang cukup baik, sehingga perusahaan ini memberanikan untuk 
menawarkan sahamnya di Bursa Efek Indonesia (BEI) pada tahun1990. PT PB 
memiliki 13 anak perusahaan. Produk yang dihasilkan PT PB berupa pants, jacket, 
T-Shirt, shirt, blouse dan lain sebagainya. Objek yang diamati yaitu jacket dengan 
style A52. Dalam pembuatan jacket style A52 dikerjakan oleh operator dan dibantu 
dengan mesin produksi. Mesin produksi ditata sedemikian rupa sehingga produksi 
dapat berjalan dengan efektif dan efisien. Proses pembuatan jacket dengan style 
A52 dilakukan beberapa pengendalian kualitas agar sesuai dengan standar buyer. 
Pengendalian kualitas yang dilakukan yaitu terhadap raw material, proses, dan 
produk. Proses pembuatan jacket style A52 memiliki standar minute value (SMV 
ialah total waktu yang dibutuhkan untuk menyelesaikan 1 pc garmen yang 
didalamnya sudah termasuk allowance atau waktu yang dibutuhkan diluar proses 
sewing) 64,7 menit. Namun pada aktualnya waktu yang diperlukan untuk 
mengerjakan satu unit garmen membutuhkan waktu sekitar 100,25 menit. Proses 
pengerjaan ini 35,55 menit lebih lama dari SMV yang telah ditentukan, akibatnya 
berpengaruh pada tidak tercapainya target produksi. Analisa masalah pada produk 
jaket A52 ini menggunakan tools berupa diagram fishbone yang ditemukan oleh 
Profesor Kaoru Ishikawa seorang ilmuwan asal Jepang. Masalah ini terjadi 
disebabkan karena beberapa faktor yaitu, dari faktor manusia, operator tidak 
percaya diri ketika menjahit, operator yang kurang fokus ketika bekerja, serta  
beban kerja operator yang tidak merata. Faktor metode yang disebabkan oleh 
handling tangan yang kurang tepat, over motion ketika mengambil dan meletakkan 
panel, over motion ketika menata atau menyelaraskan panel, penggunaan mesin 
yang berbeda antara aktual dengan OPC, serta adding proses yang digunakan 
pada aktual. Pada faktor mesin ditemukan kendala berupa hasil jahitan dari mesin 
SNC berserabut, jahitan pada mesin obras loncat, benang bawah menggumpal, 
jarum sering patah pada mesin SNT (SNL+Template), serta unconsistant stitching 
pada bottom hem. Serta dari faktor material, dapat disebabkan oleh material yang 
dijahit merupakan material dengan spesifikasi waterproof. Setelah dilakukan 
perbaikan faktor penyebab masalah pada proses sewing didapatkan total SMV 
86,25. Poin utama yang diperbaiki pada proses pengerjaan jacket style A52 adalah 
penggunaan attachment berupa magnet jahit dan acrylic, serta mengurangi waste 
motion ketika mengambil dan meletakkan panel ke meja transfer.  
  


